Navod k pouziti pro Pneumaticky uzavirac

Katalogové cCislo: 334002, 334003

Zakladni pokyny

Je povinnosti zakaznika, aby zajistil, Ze vSichni operatofi a Udrzbafti si precetli a pochopili tento
manual a bude jim vZdy k dispozici. Uzavirace karton( jsou zkonstruovany pro dlouhy a spolehlivy
provoz. Detaily o bezpecnosti stejné jako potfebné informace pro spravny provoz a udrzbu zafizeni
jsou obsazeny v tomto manualu. Pokud Vam nebude navod srozumitelny a jasny kontaktujte
dodavatele a zafizeni nepouZivejte.
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Bezpecnostni predpisy

Nikdy neprekracujte maximalni doporuceny provozni tlak vzduchu v pfipojce zafizeni, tzn. 8
bar.

Nikdy nenechdvejte zafizeni bez dozoru.

NepouzZivejte porouchané nebo poskozené zafizeni nebo netésné zafizeni, ze kterého unika
vzduch.

Nikdy nevkladejte spony do zafizeni, pokud jej nebudete pouzivat.

Nedotykejte se spousté pfi plnéni zdsobniku.

Pfi uzavirani a manipulaci s uzaviracem st(ijte na stabilnim a rovném podkladu — podlaze.
Nikdy nemirte, popt. neopirejte zafrizeni na nikoho a na nic kromé uzavirané krabice.

Nikdy nenoste zafizeni se stlacenou spousti.

Vzdy dopliujte spony do zafizeni, které je odpojeno od zdroje stlaceného vzduchu.

Nikdy nespoustéjte zafizeni proti oceli, betonu ¢i jinému tvrdému materialu, dfevu, sklu atp.
Nikdy nestrkejte nic do oblasti vystupu spon z hlinikové hlavy zafizeni.

Nikdy nepouzivejte k provozu kyslik, plyny které mohou vzplanout nebo jiné stlacené plyny
(napr. CO2, NO2, atp.) a ani jakékoli stlacené plyny v plynovych bombach jako zdroj pro
pohon uzavirace.

Vzidy noste ochranné bryle (Vy | Vasi spolupracovnici na pracovisti) pfi pouZiti zafizeni a pfi
pohybu v blizkosti zafizeni. Pouzivejte | tlumice hluku do usi.

Vzdy odpojte zafizeni od privodu vzduchu a vyjméte vSechny spony a nechte pfitlak spon
vyhnuty nahoru v koncové poloze kdyz: pferusujete praci - uzavirani, konci pracovni doba,
provadite Udrzbu, doplfiujete spony, provadite ¢isténi nebo opravu nebo chcete zafizeni
uskladnit.

Pro odpojeni vzdy vyuzijte rychlospojku dodanou na zatizeni pro odpojeni od pfivodu
vzduchu napt. Z kompresoru — rychlospojka se sama uzavie po odpojeni od uzavirace.
Pravidelnd kontrola uzavira¢e musi byt provadéna véetné ocisténi od necistot.

Pouzivejte vidy TOP spony, které jsou vyrabény specialné pro tyto sponkovace, jinak jakakoli
odpovédnost a zaruka nebude vyrobcem akceptovana.
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Sponkovacka vyzaduje pred prvnim spusténim promazani. w

Vidy mazejte zafizeni pfi odpojeném privodu vzduchu.

Nakapejte do privodu 10 kapek Cistého silikonového oleje pro pneumaticka 2 §
naradi bez aditiv nebo rozpoustédel, abyste neznicili O krouzky. Poté ®/ 3
ptipojte zatizeni a nékolikrat jej naprazdno bez spon spustte. Jr ]

Pro provozovani pouzivejte pfimazavani olejovou mlhou.

PouzZivejte doporucené oleje JOSEF KIHLBERG.
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Navod k obsluze

Pfed uvedenim sponkovacky do provozu si diikladné prectéte navod k
obsluze.

Pti pfipadnych nejasnostech kontaktujte vyrobce nebo autorizovaného
prodejce a zafizeni nepouZivejte.

Nikdy nepouzivejte stlaéeného CO2 nebo jinych hotlavych nebo vybusnych
plynovych smési. VZdy pouZijte stlaceny, Cisty a pfimazany vzduch.

Nikdy nepouZivejte hoflavych latek k ¢isténi zafizeni. Vypary se mohou
vznitit od jiskry a zpUsobit vybuch.

Pracovni tlak stlaceného vzduchu nesmi prekrocit 8 bar. Rozvod stlaceného
vzduchu by mél byt spravné dimenzovan. Optimalni vnitfni prdmér rozvodu
je 8 mm.

Vzdy zcela odpoijte zafizeni pfi udrzbé, ¢isténi, odstrafiovani uvazlych spon a
pfi necinnosti zafizeni.

PFi praci nestUjte na vratké podloZce.

PFi pfendaseni zatizeni se ni¢im nedotykejte spousté, ani ji nemackejte. Nikdy
nenoste zafizeni, tak Ze visi za hadici nebo si hadici nepfitahujte zafizeni k
sobé.

Spoust mackejte pouze, kdyz zafizeni spociva na kartonové krabici. VZdy
zachazejte s zafizenim pozorné a bezpecné.

Pozor na to, Ze Vy i Vasi spolupracovnici mohou byt pfi praci vystaveni
nadmérnému hluku nebo mze dojit k odskoceni spony pfi Siti, proto Vy i
Vasi spolupracovnici v okoli pouzivejte ochrannych klapek na usi, ochranné
pfilby a ochrannych bryli s bocnimi sStity.

Nepouzivejte pro pripojeni takové koncovky, které by branily Uniku vzduchu
ze zatizeni, které je odpojeno od pfivodni hadice.

Nikdy neméjte Zadnou cast téla v blizkosti otvoru, ze kterého vychazi spona
pfi sponkovani nebo v blizkosti otvoru kudy do hlavy vchazeji spony pfi
jakékoli ¢innosti na zafizeni nebo pfi sponkovani. Nikdy se pfi pInéni
zasobniku nebo pfi manipulaci neopirejte naradim o ¢asti téla.

Nikdy zafizenim nemirte na nikoho ani na sebe. Nikdy nepouzivejte
porouchané naradi. Vidy pred praci prfekontrolujte, zda pfi pfipojeni naradi
ke stlacenému vzduchu nedochazi k jeho samovolnému Uniku z naradi a zda
jsou vSechny Srouby a matice pevné dotazZeny, nechybi zddné soucasti a ani
nejsou Zadné soucdsti opotfebované nebo poskozené. Pokud i presto
dochazi k uniku vzduchu nebo je zafizeni poskozeno kontaktujte servis a
zafizeni nepouzivejte. Pfi manipulaci, opravé, plnéni zdsobniku, prestavce
nebo pfi ukonceni prace, vidy odpojte naradi od stlaceného vzduchu,
popfipadé vysunte dotlacovac spon v zasobniku (jezdec) na jeho konec.
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Pripojeni zarizeni k rozvodu stlaceného vzduchu

Pripojte zafizeni dle obrazku niZe. Popis komponent zleva doprava:

Sponkovacka se vsuvkou pro rychlospojky, rychlospojka na hadici, hadice, vsuvka pro rychlospojky na
hadici, rychlospojka na jednotce Upravy vzduchu, jednotka upravy vzduchu (jednotka vzduchu musi
obsahovat pfimazavani na strané k sponkovacce, regulaci s manometrem, filtr na strané smérem k
zdroji stl. vzduchu, nadobku na kondenzat), vsuvka na jednotce Upravy vzduchu, rychlospojka na
pfivodu vzduchu.

Nezapominejte pravidelné ménit filtr a vylévat kondenzat z nadobky na jednotce Upravy vzduchu.
Kontrolu provadéjte kazdy den. Nezapominejte dolévat olej do pfimazavace. Kontrolu dostatku oleje
provadéjte kazdy den.

Nastaveni spravného pracovniho tlaku

Nastavte hodnotu tlaku pfiblizné na 5 bar a vyzkousejte sesivani. Pokud je tlak nedostatecny, pridejte
cca 0,5 bar a znovu vyzkousejte Siti. Takto postupujte podle potieby ddle, az naleznete optimalni
hodnotu pracovniho tlaku. Nikdy v§ak nesmite prekrocit hodnotu 8 bar.

Ujistéte se, Ze minimalni primér hadice pfivodu je 8 mm a Ze vnitfni pramér spojky je minimalné
8mm. Toto je prevenci proti Spatnému fungovani z divodu poklest tlaku pfi sponkovani. Hadice a
strojek musi byt vybaven rychlospojkou, kterd automaticky odtlakuje naradi, kdyzZ je naradi odpojeno
od vzduchu.

PInéni zasobniku sponami

Upozornéni:

Pouzivejte jen originalni spony DAMET pfislusného typu 35 (560). Pti pInéni zasobniku postupujte
podle obrazk. P¥i plnéni zasobniku vzidy odpojte pfistroj od stlaceného vzduchu. Nejprve vysurite
jezdec aZ na okraj zasobniku, kde jej vyklopenim zahdknete (obr. 1). Potom vloZte spony do zasobniku
max. 100 spon a max. ve 2 pascich (obr. 2). Nadzvednutim uvolnéte jezdce a vratte dotlacovac
pomalu pres tah pruZiny do ptvodni polohy (obr. 3). Nepoustéjte jej volné — poskodite jezdec nebo
zdeformujete spony a pak se bude strojek zasekavat!
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Povolte Sroub (“Cervik”) 526 pomoci 3 mm imbusového klice.

Na predni strané otocte stavéci Sroub 018 Sroubovakem o 180°, tak aby
pismenka byla v poloze dle tabulky a délky nohy, které chcete pouzivat.

Kazdy strojek ma dle verze moznost pouZziti 2 délek nozi¢ek. Jednu v, ASMMT S1GMM

kratkou oznacenou “S” a druhou dlouhou oznacenou “L”. TN 7N
it | (55 | G

Dle verze strojku je to bud' 15-18 mm nebo 18 —22mm.

Pokud chcete pouzivat dlouhé sponky tak musi smé&fovat L nahoru k pistu. | cesie | 18MM | 22MM

Pokud chcete pouzivat kratké sponky tak musi sméfovat S nahoru k pistu. i '("5_7 _t T ’"
el B s

Dotahnéte Sroub (“Cervik”) 526 pomoci 3 mm imbusového klice.

Odpojte zafizeni od stla¢eného vzduchu. Pomoci imbusového klice,
ktery pouZijete jako pdaku, otacejte matici s dirkami po obvodu (006)
skrytou v okénku strojku ve sméru hodinovych rucicek pro vétsi
uzavreni spony — viz obrazek.

Nahote velké uzavieni spony. Dole male uzavieni spony. TIGHT
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Odpojte zafizeni od stlaceného vzduchu. Povolte predni Sroub 527
pomoci 6mm imbusového klice.

Posouvejte celé télo 007 smérem k pistu a od pistu do poZzadované

polohy a sledujte indikaci polohy na ¢arkach viditelnych na plosce 019.

Pokud je horni hrana plosky 019 na nejvyssi pozici oznacené NO4
pronika spona nejméné do kartonu.

evvs

nejvice do kartonu.

Uzavirac je zafizeni pro aplikaci spony z dratu do papirové vinité lepenky pomoci pneumaticky
pohanéného mechanismu spousténého pomoci spinace obsluhou. Zafizeni vysouva sponu s ostrymi
hroty z hlavy viz. ¢erny otvor na konci ochranné desky. Pracovni cyklus zafizeni je spustén pomoci
zmacknuti spousté pod rukojeti. Po zmacknuti spousté je spona vysunuta ze zafizeni a vytvarovana
vysuvnou Celisti tak, aby plnila fixa¢ni funkci.

Nastavte zafizeni pro spony, které chcete pouzivat. Pfipojte zafizeni k stl. vzduchu dle pokyni

v tomto navodu. PoloZte zafizeni na zcela naplnénou klopovou krabici. Na stojku je mala Sipka
ukazujici stfed spony 038 a z boku hlavy je vidét na plastovém vylisku vycnélek, ktery ukazuje rovinu
spony. Levou rukou pritlaéte strojek na krabici a pravou rukou stisknéte spoust kratce. Po provedeni
spoje mlZete sponkovat v dals$im misté. Doporucujeme prvni sponkovani provést na zkusebni krabici
a pfipadné donastavit hloubku proniknuti a uzavieni spony dle potieby.

TIP: Chrante zbozi v krabici pfifezem z vinité lepenky poloZzenym pod horni klopy kartonu.
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Nebezpeci
Néktera nebezpedi hrozici pfi chybné manipulaci s uzaviracem:
o Nebezpedi propichnuti koncetiny, trupu, hlavy atp.
o Nebezpedi poSkozeni zraku
o Nebezpedi poSkozeni sluchu
o Nebezpedi rozdrceni koncetiny
e Nebezpedi zasahnuti hlavy a oci leticimi sponami

Odstranovani uvazlych spon
Uvaznuté spony odstranujte na zafizeni, které je odpojeno od stlaceného vzduchu. Pfi¢inou uvazlé
spony muze byt:
e Spatny typ spony
e Zdeformovana spona
e Nedotlaceny jezdec
e Praskld pruZina zasobniku
e Spatné mazany mechanismus
e Sponkovani v rozporu s ndvodem napf. proti tvrdé podloZce
e Nekvalitni lepeni spon
o Nekvalitni drat spony
e QOpotiebovany mechanismus zafizeni
e Spatné vycistény strojek po predchazejici uvazlé sponé

Uvdazlé spony vytahujte Spicatymi kleStémi. Pokus je nejde vytahnout klestémi, svérte strojek
zkusenému mechanikovi.

Udrzba

Vsechny pohyblivé ¢asti pistu musi byt pfimazavany pravidelné prostfednictvim olejové mlhy

v stlaceném vzduchu (nebo 1 krat tydné vstfiknout 10 kapek do privodniho otvoru vzduchu do
uzavirace) a kluznad mista mechaniky pomoci mazaciho tuku. UdrzZujte uzavirac Cisty a po kazdém
pouZiti jej ocistéte. Cisténi provadéjte ofukem Eistym, suchym stla¢enym vzduchem kaZdy pracovni
den. Ci$téni mastnot na povrchu zafizeni pak provadéjte technickym benzinem, ktery nechte po
¢isténi radné odvétrat, aby nehrozilo nebezpeci vybuchu. Mazani kluznych ¢asti provadéjte po cirka
200000 cyklech nebo dfive. Nezapominejte na kontrolu Vasi jednotky Upravy vzduchu — pravidelné
vyprazdiovani jednotky s kondenzdtem a doplfiovani vhodného mazaciho oleje. Kontrola uzavirace
na poskozeni a dotaZeni SroubU pred kazdym pouZzitim. Kontrola uzavirace na opotiebeni kazdé 3
mésice intenzivniho provozu. Zafizeni musi byt kazdy den cisténo.
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Mazani

PFistroj se provozuje pouze na Cisty a fadné sefizeny stlaceny vzduch, ktery musi byt upraven (je

predrazen filtr prachovych Castic, lapa¢ kondenzatu a mazani olejovou mlhou). PoZadavky kladené na

mazaci olej: nizkoviskdzni, kyselinoprosty silikonovy olej bez pryskyfic. Viskozita pfi 20 st. Celsia: 2 - 4

st. E, bod tuhnuti O st. Celsia, v zimé -20 st. Celsia. Doporucuje se obratit se na distributora pfistroju,
ktery vhodny olej doporuci. U vyrobce jsou kluznd mista promazdna specialnim mazacim tukem
Kluber Synthese Proba 270 nebo mazacim tukem Dow Corning MS 4 Silicon Compound. Proto je
vyrobce doporucuje pouZivat také pfi ¢isténi a mazani pohyblivych dili a pfi opravach. PFi pouziti
jiného oleje nez urcuje vyrobce nebo distributor mize dojit k zavaznému poskozeni pfistroje.
Doporucujeme mazani viceucelovymi mazivy na pohyblivych ¢astech i po tom, co byly Cistény nebo

vyméneény.

Technicka data

Max. pracovni tlak
Doporuceny pracovni tlak
Kapacita zasobniku
Hmotnost zafizeni

Délka uzavirace

Vyska uzavirace

Sitka uzavirace

Spona typ

Délky noh spon

Spotieba vzduchu

Hladina akustického tlaku pfi
vystrelu na pozici operdtora

max. 8bar

5—7 bar.

100 Ks

2,65 Kg

340 mm

220 mm

150 mm

damet 35/15 (560-15) a damet 35/18 (560-18)
15mm a 18mm v zdvislosti na nastaveni naradi
Ca. 1L pfi 6 barech

LPa,1s 89dBA

LWA,1s=93 Dba

LPa,1s,1m’80 dBA
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