Navod k pouziti pro Rucni paskovac

Katalogové Cislo: 258079, 258080
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Bezpecnost

Upozornéni: Pfi pouziti tohoto zatizeni by méla byt vidy zajiSténa zakladni bezpecnostni opatiebi,
aby se predeslo pfipadnému riziku poranéni obsluhy stroje ¢i poskozeni stroje.

POZORNE SI PRECTETE TENTO NAVAVOD K OBSLUZE PRED POUZITiM STROJE!
e Pouziti navodu

Pred pouzitim stroje si pozorné prectéte nasledujici instrukce a technickou specifikaci stroje;
to Vam umozni pfesné poznat vykony a omezeni stroje. Tento navod je urcen predevsim pro
obsluhu stroje, majitele, pracovnika zajistujiciho udrzbu apod. Navod musi byt uchovavan po
celou dobu Zivotnosti stroje. Tento stroj je urcen k profesionalni praci, a proto nemze byt
tento navod nikdy nahrazovan dosavadnimi béZnymi zkuSenostmi obsluhy s jinymi pfistroji.

e Uchovavejte mimo dosah nepovolanych osob

Pouze obsluha, kterd je seznamena s vesSkerymi pokyny pfi préci se strojem dle tohoto
navodu, smi pracovat s timto strojem.

e Pouzivejte zafizeni spravnym zplUsobem

Pouzivejte stroj vyhradné pro ucely, pro které byl konstruovan, tj. pro paskovani kvalitni PP
nebo PET paskou! PouZiti jinych nez PP nebo PET pasek mUze byt nebezpecné! NepouZivejte
stroj naprazdno — pouZiti stroje bez pasky mlzZe zpUsobit jeho trvalé poskozeni!

o PFi praci se strojem pouZzivejte kvalitni ochranné pomucky
(ochranné rukavice, ochranné bryle, popt. chranice sluchovych orgdn( a rousku).
e Odpojujte zafizeni

Ptred cisténim, pravidelnou Udrzbou nebo servisnim zasahem vypinejte stroj (popf. odpojte
od sité).

e Vidy si nechte opravovat Vas stroj pouze v autorizovaném servisnim stfedisku

Oprava mUzZe byt provedena pouze kvalifikovanym pracovnikem, ktery pouziva originaini
nahradni dily. Za vzniklé Skody a zdvady zplsobené neodbornym zasahem nenese vyrobce
ani prodavajici odpovédnost.

e Peclivé udrzujte zafizeni

Spravné Cistéte a udrZujte stroj, abyste si zajistili lepsi a bezpecnéjsi provoz. Striktné se fidte
instrukcemi o mazani stroje a vymeénach zakladnich dild. Zafizeni pravidelné kontrolujte.

V ptipadé, Ze zjistite posSkozeni, kontaktujte vyrobce nebo prodejce, ktery Vam zajisti
vymeénu. K Cisténi nepouzivejte vodu ani paru.

o Pouiivejte vyhradné spravné elektrické napajeni a pfivodni kabel

Pted pfipojenim stroje k siti zkontrolujte, zda napéti ve Vasi siti odpovida 230V/50Hz.
K pfipojeni pouzivejte kabel spravného priirezu.
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e Umisténi stroje

Neskladujte stroj ve venkovnim prostredi. NepouzZivejte stroj v blizkosti vody, v prasném
prostfedi nebo v magnetickém poli. Nepouzivejte zafizeni tam, kde hrozi riziko pozaru Ci
exploze.

o PribliZujte se ke stroji obezietné

Béhem paskovani nestrkejte ruce nebo jiné ¢asti téla mezi pasku a baleny predmét nebo do
paskovaci stérbiny. Nesefizujte utahovaci silu nad mez pevnosti pasky! — Nebezpeci zranéni!

Bezpecnostni pokyny pro akumulator a nabijeci zarizeni

Pred kazdym poutzitim si zkontrolujte zastrcku a kabel. Zjistite-li poSkozeni, nechte je vyménit
v autorizovaném servisu.

e Nikdy nevyhazujte akumulator do komundlniho odpadu, vody nebo ohné. Po skonceni
Zivotnosti se akumuldtor stava nebezpecnym odpadem. K jeho likvidaci pouZzijte pouze misto
uréené k témto ucelim.

e Skladujte na suchém misté a chrante prfed mrazem. Teplota okoli nesmi prekrocit 45°C.
Neskladujte spole¢né s kovovymi predméty, které by mohly zplsobit zkrat. Zamezte vzniku
pozaru v misté skladovani.

e Nikdy neotvirejte akumulator. Akumuldtor chrante pred narazy a Zarem.
o Nikdy se nedotykejte kontakt(i akumulatoru (+ nebo -).
e Pfi nabijeni akumulatoru nenechavejte nabijecku v blizkosti hoflavych materiald.

o Jestlize vite, Ze nebudete pdskovac delsi dobu pouZivat, vyjméte z néj akumulator —
prodlouZite tim jeho Zivotnost.

e PIné nabity akumulator ztraci energii v pribéhu cca 4 — 6 mésic. Akumulator zaktivujte
nabitim do plného stavu.

e PriloZzeny akumulator pouzivejte pouze s timto paskovacem. Nikdy nepouZivejte jiné typy
akumulatorq.

o Nikdy nepouzivejte poskozené akumulatory.

e Otvor nabijecky chrante pred cizimi predméty a znecisténim.
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PFi nedodrieni vyse uvedenych pokynt hrozi nebezpedi exploze, pozaru, zranéni elektrickym
proudem nebo popdlenim!

Prehfati pfistroje Ci jina havarie midze zpusobit tnik Ziraviny z akumulatoru. Dojde-li ke styku
zZiraviny s pokozkou, ihned omyjte postizena mista vodou!

Nikdy nevkladejte nenabity akumulator do paskovace!

Nabijeni neni nutné zbytecné prodluzovat — vysunte akumulator z nabijeciho zafizeni po skonceni
nabijeciho cyklu.

Spravnym pouZivanim akumuldtoru a dodrZovanim vsech bezpecnostnich pokyni prodlouZite
Zivotnost akumuldtoru.

Vyrobce nenese zodpovédnost v nasledujicich pripadech:
e Nespravné pouziti stroje
e Nedostatecna udrzba
e Neodborné a neopravnéné zasahy a Upravy bez souhlasu vyrobce
o Caste¢né nebo Uplné zanedbéni pokyn(i

e \lyjimecné pripady

Popis stroje

ZAPAK ZP92A, ZP96A je rucni akumuldtorovy paskovac, ktery je vhodny pro paskovani palet nebo
skupin zboZi polypropylenovou (PP) nebo polyesterovou (PET) paskou. Obsluha pouze obvede pasku
kolem baleného pfedmétu. Stiskem tlacitek paskovac nejprve pasku napne a poté je vibracné svafi a
odstfihne. Mezi hlavni pfednosti tohoto vykonného zafizeni patfi vysoka utahovaci sila, ergonomicky
design a vynikajici pomér cena/vykon. Soucéasti dodavky je akumulator a nabijecka.
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Parametry

Technické parametry ZAPAK ZP92A ZAPAK ZP96A

Systém svareni pasky Vibracneé (frikcné) Vibracneé (frikcné)

Vazaci paska — material PP nebo PET PP nebo PET

Site pasky (mm) 9-16 16 & 19

Tlougtka pasky (mm) 0,60 -1,27 0,65 — 1,27 (pro PET)
0,75-1,27 (pro PP)

Utahovaci sila (N) 2600 4200

Utahovaci rychlost (mm/sec.) 240 100

Cas svareni (sec.) 0,4-2 0,4-2

Svareci vykonnost (%) 85 + 5** 85 + 5**

Hmotnost v¢. akumulatoru (kg) 3,5 3,5

Napajeci napéti 230V/50Hz 230V/50Hz

Instalovany ptikon (W) 180 180

Akumulator Li-lon
Poéet uvazkd/1 nabiti aku.*

Doba nabijeni aku. (min.)
Poéet cykll nabiti aku.
Teplota pracovniho okoli (°C)
Vibrace na drzadle (m/sec?)

18V d.c. / 3,0Ah
AZ 250 (pro PET)
AZ 650 (pro PP)

30

AZ 2000

0-35

Pod urovni CE

18V d.c./ 3,0Ah
AZ 250 (pro PET)
AZ 650 (pro PP)
30

AZ 2000

0-35

*- Plati pro novy plné nabity akumulator — zavisi téZ na utahovaci sile i dalSich provoznich

podminkach

**_ Vlykon pfi napindni a svareni pasky znacné zavisi na typu pasky, jeji kvalité a rozméru a na

zbyvajici kapacité akumulatoru

Popis Casti stroje
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1. Ovladaci touch panel 10.
2. Ochrana proti narazu/padu 11.
3. Vykonny bezkartackovy motor 12.
4. Rukojet (drzadlo) 13.
5. Tlacitko pro uvolnéni akumulatoru 14.
6. Packa frikéniho svareni 15.
7. Tlatitko utahovani 16.
8. Utahovaci rameno 17.
9. Boc¢ni kryt 18.

Schéma operacnich casti stroje

(17)

Pfedni voditko pasky
PFidrzovac pasky — matrice
Napinaci kolecko

Spodni svareci pridrzovac
Frikéni svareci hlava
Odrezavaci niz

Zadni voditko pasky
Operacni paka
Akumulator

tlaéitko ~ tladitko utahovani

frikéniho svareni

operacni paka

§ SL)
TN 7S

Ovladaci touch

drzadlo

1 — Tlagitko pro uvolnéni
i~ akumulatoru

\_\.‘

Vs N
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Kontrolky provozu

Stav pristroje

LED kontrolky

Poznamka

Bez napajeni

Pristroj je v Usporném
rezimu, do kterého se
automaticky prepina po
10 minutach necinnosti

Nesviti

1. Vlozte nabity akumulator do pfistroje
Pro aktivaci pristroje kratce stisknéte
tlacitko utahovani, abyste aktivovali
systém pristroje

Spusténi a pracovni rezim
(stand-by) pro paskovani

Sviti (Cislo &
oranZové
kontrolky)

Po prvnim stisku tlacitka utahovani se pftistroj
zaktivuje z Usporného mddu, ozve se zvukovy
signal a zaroven probliknou oranzové kontrolky.
Ovladaci panel se sefidi podle pGvodniho
nastaveni

Pfipraven pro utahovani

Sviti (Cislo &
oranzové
kontrolky)

Opét stisknéte tlacitko utahovani. Tim dojde

k napnuti pasky kolem predmétu na nastavenou
utahovaci silu a podle nastaveného maédu
utahovani (AUTO nebo MANUAL)

Pfipraven pro svareni a
odriznuti pasky

Sviti (Cislo a
blikajici tecka
& oranzové
kontrolky)

Stisknéte packu svareni. Tim dojde ke svareni
pasky a jejimu odstfiZzeni (podle nastaveného
Casu svareni)

Chlazeni spoje

Sviti (Cislo
odpocitava
cas)

Po provedeni spoje nastava ¢as chlazeni spoje.
Nevracejte packu svareni do zakladni polohy,
dokud ¢islo blika a odpocitava ¢as. Kvalita svaru
se snizuje, pokud je ¢as chlazeni kratky nebo je
preruseno chlazeni zvednutim operacni paky

1. Dokonceni cyklu
(svareni, odrez pasky a
chlazeni)

2. Pripraven k vyjmuti
paskovace z Uvazku a
dalsimu cyklu

Cislo zastavilo
na 0 a potom
se vratilo na
nastaveni
utahovaci sily

Zvukovy signal informuje o ukonceni chlazeni
spoje. Svareni, odfez pasky a chlazeni je
dokonceno. Paskovac Ize vyjmout z Uvazku.

K provedeni tohoto Ukonu stisknéte operacni
paku a paskovac vyjméte pohybem vzad+vlevo.

Akumulator je vybity

LED kontrolka
akumulatoru
sviti Cervené

Opakovany zvukovy alarm signalizuje vybiti
akumulatoru a pokracuje, dokud neni vysunut
z paskovace. Nabijte akumulator do plna.

Chybné operace a poruchy

Cislo se zméni
na E a ¢islo:
E.2..E.3..E.4..
opakované

E2: zablokovany motor

E3: pfehraty motor

E4: jind chyba motoru

Opakovany zvukovy alarm pokracuje. Zvednéte
operacni paku pro restart paskovace a na par
zkusebnich Uvazcich se ujistéte, zda se vratil do
normalu. Pokud ne, zaslete pfistroj na opravu
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Ovladaci panel

Nastaveni ¢asu svareni

(1~9)

Nastaveni utahovaci sily
PP/PET (1~6)

SOFT (1~2)

Maéd utahovani - nastaveni

,@\
=

AUTO ’
MANUAL

Typ pasky - nastaveni Q{STRAP

/AUTO ‘ |

MANUAL =

| |

PET PP SOFT|

Digitalni LED
kontrolka
(¢islo)

Kontrolka nabiti
akumulatoru

Kontrolka
modu

Kontrolka typu
pasky

Popis

Instrukce pro ovladaci panel

Vsechna tlacitka

Kazdé tlacitko musi byt stisknuto déle nez 1 vtefinu, aby zacalo reagovat a

odpovidat. Smyslem tohoto opatreni je zabranit nechténému nebo

nezamyslenému sepnuti jakéhokoli tlacitka.

Typ pasky STRAP &
kontrolka typu pasky

Kroky:

1. Stisknéte a podrzte tlacitko typu pasky STRAP, dokud se volba nezméni.

Pak jej uvolnéte.

2. Stisknéte tlacitko znovu a prepinejte mezi moznostmi PET — PP — SOFT a

nastavte poZadovany typ pasky. (Nastaveni SOFT slouZi pro baleni velmi

lehkého a kiehkého zbozi. Lze pouZit také pro slabsi typy pasek.)

3. Uvolnéte tlacitko a vyckejte cca 1 vtefinu pro dokonceni programovani.

Kontrolka zlistane svitit na poZadované volbé.

-0 ] [ 5[] B [J[] L] B —

PET PP SOFT

PET PP SOFT

PET PP SOFT

Mad utahovani
Auto/Manual
AUTO

/

MANUAL
& kontrolka modu
utahovani

Kroky:

1. Stisknéte a podrzte tlac¢itko médu utahovani, dokud se volba nezméni.

Pak jej uvolnéte.

2. Stisknéte tlacitko znovu a vyberte moznost AUTO nebo MANUAL. Abyste
zabranili poskozeni pasky ¢i baliku, postupujte dle kapitoly Nastaveni

utahovaci sily.

3. Uvolnéte tlacitko a vyckejte cca 1 vtefinu pro dokonceni programovani.

Kontrolka zlistane svitit na poZadované volbé.
Auto Mode

JAUTO
| |MANUAL

Manual Mode

| |AUTO

I MANUAL
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Nastaveni utahovaci
sily

-]

& digitalni LED
kontrolka (Cislo)

Kroky:

1. Stisknéte a podrzte tlacitko nastaveni utahovaci sily, dokud nezaéne
digitalni kontrolka (Cislo) blikat, pak jej uvolnéte.

2. Stisknéte tlacitko znovu a vyberte nastaveni od 1 do 6 (nejvyssi sila)
podle zvoleného typu pasky a jeji kvality. Prosim, postupujte podle
kapitoly Nastaveni utahovaci sily.

3. Uvolnéte tlacitko a vyckejte cca 10 vtefin pro dokonéeni programovani
nebo zmacknéte néktera z nize uvedenych tlacitek pro rychlejsi
dokonceni programovani.

STRAP Ao Ch

MANUAL

UPOZORNENI:

Béhem utahovani (napinani) pasky nelze provadét Zadné zmény nastaveni na
ovladacim panelu!

UPOZORNENI:

Pokud cyklus utahovani trva déle nez 3 minuty, nebo kdyz je operacni paka
zvednuta béhem pdaskovani, vSechny akce budou zruseny a pristroj se vrati
do rezimu stand-by. Musite zacit s paskovanim znovu pro dokonceni
paskovaciho cyklu.

Nastaveni casu
svareni

Ch

& digitalni LED
kontrolka (Cislo)

Kroky:

1. Stisknéte a podrzte tlacitko nastaveni ¢asu svareni, dokud nezacne
digitalni kontrolka (Cislo) blikat, pak jej uvolnéte.

2. Stisknéte tlacitko znovu a vyberte ¢as v rozsahu od 1 do 9 (nejdelsi ¢as)
podle zvoleného typu pasky a jeji kvality. Prosim, postupujte podle
kapitoly Nastaveni €asu svareni.

3. Uvolnéte tlacitko a vyckejte cca 10 vtefin pro dokonceni programovani
nebo zmacknéte kterékoli z nize uvedenych tlacitek pro rychlejsi
dokonéeni programovani.

AUTO +
STRAP = CHh

MANUAL
UPOZORNENI:
Béhem svareni nelze provadét Zzadné zmény nastaveni na ovladacim panelu!

Kontrolka nabiti
akumulatoru

Pokud se akumulator vybije na Uroven, pfi které uz neni schopen pracovat,
kontrolka nabiti zacne Cervené svitit a ozve se kontinualni zvukovy signal.
Akumuldtor je nutné nabit.

Vybity akumulator
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Digitalni LED
kontrolka (Cislo)

1. Indikuje ¢isla od 0 do 9, ktera Ize pouZit pro nastaveni utahovaci sily Ci
Casu svareni.

2. Upozorfiuje na chybné operace a poruchy — ¢islo se zméni na pismeno E
nasledované Cislici, kterd odpovidd urcitému druhu poruchy. V tomto
stavu je zobrazeni doprovazeno kontinualnim akustickym signalem.

Digitalni Cislice Alarm pro poruchy

0)8/2]3)e)516)5]818]

3. Po utahovani se Cislo zméni na nastaveny €as svareni a vedle néj se

zobrazi blikajici tecka, kterd indikuje, Ze paskovac je pfipraven na svareni.

Po stisku packy b svareni dojde ke svareni pasky a nastava
Cas chlazeni spoje, ktery je indikovan odpocitavanim casu s blikajici teckou.
Po odpocitani do 0 se ozve zvukovy signal, ktery indikuje, Ze paskovaci cyklus

je dokoncen.

Instalace krytu ovladaciho panelu

Kryt Ize nainstalovat po naprogramovani vsech nastaveni na panelu. Kryt slouzi k ochrané pred

nezamyslenymi stlacenimi panelu, které mohou zpUsobit jeho poskozeni ¢i zménu nastaveni. Kryt je

soucasti dodavky paskovace.

Pfi instalaci postupujte dle téchto krok( a obrazk(:

Krok 1: Odsroubujte Sroub (1) M3x0,5x6mm a Sroub (2) M4x0,7x22mm

Krok 2: Nainstalujte kryt na panel a zafixujte ho Sroubem (4) M3x0,5x14mm a Sroubem (5)

M4x0,7x25mm

Krok1
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Nabijeni akumulatoru

Z bezpecénostnich divodu je pfistroj dodavan s vybitym akumuldtorem. Prosim postupujte podle
obrdzku pfi nasunovani akumulatoru do nabijecky.

Upozornéni:
o Nikdy nevkladejte novy nenabity akumulator do paskovace!
e Zadny adaptér neni nutny pro nabijeni Li-lon akumulatoru (typ 9280)
e Vysunte akumulator z nabijecky, kdyz je nabijeci cyklus ukoncen

¢ Nabijeni neni nutné zbytecné prodluzovat — vysurnte akumulator z nabijeciho zafizeni po
skonceni nabijeciho cyklu

o K zajisténi optimalniho nabiti akumulatoru vyckejte, dokud akumulator nevychladne pred
dalS$im nabijenim
o Abnormalni teplota akumulatoru nebo nabijecky vyznamné snizuje efektivitu nabijeni

o Jestlize vite, Ze nebudete paskovac delsi dobu pouZivat, vyjméte z néj akumulator -
prodlouZite tim jeho Zivotnost

e PIné nabity akumulator ztraci energii v pribéhu cca 4 — 6 mésicti. Akumulator zaktivujte
nabitim do pIlného stavu

e Podstatné zkracena doba provozu signalizuje konec Zivotnosti akumulatoru

Akumulator obsahuje bezpecnostni tepelnou
ochranu, ktera omezuje riziko poZzaru. Pokud se £ “\ Ia-lli:orr?ulétor

z jakéhokoli divodu pfti nabijeni ¢i vybijeni (NO.9280)

abnormalné zvysi teplota akumulatoru, nabijecka N
i akumulator se automaticky vypne, aby se ;

omezila pfipadna rizika. Li-lon nabijeéka
(BOSCH AL1860CV

Proces nabijeni: Kdyz se rychlost nabijeni ZAPAK NO.2382-XX)

abnormalné snizi vlivem rostouci teploty

akumulatoru, nebo kdyZ nabijecka zobrazuje (N
abnormalni signaly, prosim vyjméte akumulator ¥
z nabijecky a nechte jej vychladnout. Pokud ani <l
poté nelze akumulator nabit, je vadna nabijecka

nebo akumulator. PouZijte jiny akumulator ke zjiSténi.

Upozornéni: VZdy vyjméte akumulator z nabijecky, pokud se objevi néjaka abnormalni situace!

Nabijecka je vybavena inteligentnim nabijecim systémem, ktery kontroluje doddvany proud do
akumuldtoru v zdvislosti na teploté a napéti. Tento systém vyznamné zvysuje Zivotnost akumuldtoru a
zkracuje nutnou dobu dobijeni akumuldtoru.

Nejvyssi efektivity nabijeni je dosahovdno pri teploté akumuldtoru mezi 15 — 40 °C.

Normdini doba dobijeni akumuldtoru je cca 30 — 40 minut.
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Instalace akumulatoru

Zasunte plné nabity akumulator shora do paskovace. Ujistéte se, Ze akumulator je zcela zasunuty a
zajistény zapadkou. Stisknéte tlacitko utahovani a kontrolky na ovladacim panelu se rozsviti
(signalizuji, Ze elektricky systém je pfipraven) a ozve se zvukovy signdl. Ovladaci panel se sefidi podle
pGvodniho nastaveni.

Pokud vsak kontrolka nabiti
akumulatoru zacne Cervené svitit a e
ozve se kontinualni zvukovy signal, s rrvana | )

tak to znamena, Ze akumulator neni A= '. =
nabity. V tomto pfipadé se R -
nedoporucuje paskovac s timto ) %
akumuldtorem pouZivat. Znovu jej j |

o

vyjméte z paskovace. Stisknéte L _— S
tlacitko pro uvolnéni akumuldtoru —
z paskovace a vyjméte akumulator.

Upozornéni:

Uplné vybiti akumulatoru mize zpisobit jeho trvalé poskozeni, proto se nikdy nesnazte pokracovat
v praci, pokud kontrolka indikuje vybity akumulator a to je doprovazeno akustickym signalem!

Nastaveni utahovaci sily

Utahovaci silu Ize sefidit u modelu ZP92A od 10 do 260 kg + 5% a u modelu ZP96A od 40 do 420 kg +
5%.
Sefizeni provadéjte také podle kapitoly OVLADACI PANEL. Tabulka niZe ukazuje mozné nastaveni pro

jednotlivé typy pasek a jejich kvalitu. Nastaveni se provadi v intervalu 1 aZ 6.

Nastaveni SOFT slouzZi pro baleni velmi lehkého a kiehkého zboZi. Lze pouZit také pro slabsi typy
pasek.

Typ pasky | Rozsah nastaveni

SOFT 1-2

UPOZORNENI:

Pfi stejném ciselném nastaveni plati, Zze utahovaci sila je u PET > PP > SOFT; to je dano pevnosti
pasek i jejich pouzitim.

Standartni prednastaveni paskovace je uvedeno na jeho karténovém obalu.
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PFi pouziti vysoce embosovanych (reliéfnich) pasek je nutné vyznamné snizit utahovaci silu. Mlzete
také vyzkouset nastaveni SOFT, které je vhodné pro slabsi typy pasek. Vyssi silu Ize naopak pouZit na
Siroké a tlustsi pasky strojni kvality.

Utahovaci sila mGZe byt vyznamné negativné ovlivnéna nedostatecnym nabitim akumulatoru nebo
nekvalitnim povrchem pdsky. V takovém pripadé zvyste utahovaci silu nebo v médu MANUAL pdsku
jesté dodateéné dotahnéte.

P¥i zvySovani utahovaci sily se vyvarujte ,,skokovym zménam®. Spravné ne nejprve nastavi méd
MANUAL a témér minimalni utahovaci sila — pak se provede zkuSebni uvazek. Dale je mozno

v pfipadé potifeby mirné pridat (pouze mala zména nastaveni), poté se provede dalsi zkusebni
tvazek a nasledné se pokracuje v pripadné dalsi regulaci utazeni s ohledem na povrch pasky a jeji
pevnost. Pokud dojde k prosmeknuti napinaciho kolecka, dosahli jste limitni pevnosti dané pasky a
je nutné utahovaci silu mirné snizit. Predejdete tak moznému riziku pretrzeni pasky, jejimu
povrchovému poskozeni a dale zvySenému opotiebeni kontaktnich dili (napinaci kolo, matrice).

Mod utahovani

AUTO - v tomto mddu utahovani se po stisku tlacitka paska utahne na nastavenou utahovaci silu a
dale uz neni mozné pasku dal napinat.

MANUAL - v tomto médu utahovani je nutné drzet tlacitko utahovani sepnuté a paska se utdhne na
nastavenou utahovaci silu. Poté je jeSté mozné pasku znovu 1x aZz 2x dodatecné dotahnout, ale tento
postup nedoporucujeme, protozZe se vystavujete riziku pfetrzeni pasky, jejimu povrchovému
poskozeni a dale zvySenému opotrebeni kontaktnich dill (napinaci kolo, matrice).

Nastaveni casu svareni

Sefizeni provadéjte také podle kapitoly OVLADACI PANEL. Tabulka niZe ukazuje skute¢ny &as, ktery
odpovida ¢iselnému nastaveni na digitalni kontrolce. Nastaveni se provadi v intervalu 1 az 9.

Nastaveni |1 |2 (3 |4 |5 |6 |7 |8 |9 FE*E"_’E**E*]**EW

Cas svareni | 0.4 | 0.6 0.8 |1.0(12|14|16|18 |20

Tip pro spravné nastaveni doby svarovani pasky

VloZte odstfizeny zbytek pasky dvojité do paskovaci

Stérbiny (viz. obrazek), stisknéte tlacitko utahovani

tak, aby doslo k nepatrnému utazeni pasky (madd N
MANUAL). Poté stisknéte packu svareni, ¢imz dojde ke B2
svafeni pasky. Provedeny spoj vyhodnotte podle

obrazku. Timto zplsobem budete rychle znat

nejvhodnéjsi dobu svatovani pdsky.
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Vyhodnoceni kvality svaru pro nastaveni ¢asu svareni

+¢/////?///+ optimalni svar
#17. bmm

Spatny svar — doba svarfovani pasky pfilis kratka

Spatny svar — doba svarovani pasky pfilis dlouha

PFi nedostatecném nebo prilisSném svareni pasky hrozi nebezpedi prasknuti svaru. Pravidelné
kontrolujte kvalitu svaru a Spatné provedené Uvazky nahradte novymi —s ohledem na ochranu zbozi
a bezpecnost prace.

Nastaveni Sirky pasky

Pfed pouzitim paskovace se ubezpecte, Ze je sefizen na Sifi pouZivané pasky. Potfebujete-li nastavit
paskovac na pasku jiné sife, postupujte podle obrazkl nize.

Provadi se pouze pfi vyjmutém akumulatoru z paskovace!

v

Vymeénna voditka podle Sife pasky jsou soucasti baleni. Kazda sada voditek obsahuje:

Model Predni voditko Zadni voditko Standardni
prednastaveni
ZP92A | 9mm (lze pouZit na 10mm) 9mm (Ize pouzit na 10mm) 16mm (lze pouZzit

13mm (lze pouZit na 12mm) | 12/13mm /lze pouZit na 12, 13mm) | na 15mm)

ZP96A 16mm (lze pouzit na 15mm) | 15/16mm (lze pouZit na 15, 16mm) | 19mm

Standardni prednastaveni paskovace je uvedeno na jeho karténovém obalu.
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A) Vyména predniho voditka pasky

Krok 1
Odsroubujte a vyjméte 3ks Sroubl (1) a

1ks Sroubu (2). Demontujte bocni kryt (3).

Krok 2
Zvednéte operacni paku (4) pro oddaleni
a vysunuti utahovaciho ramene (5).

Krok 3

Odsroubujte Sroub (6) a vyjméte predni
voditko pasky (7) a nasadte jiné, pro
pozadovanou Siti pasky.

krok 1

(1) —

Upozornéni pro model ZP96A:

Voditko pro Sifi pasky 19mm je soucasti vlastni
konstrukce paskovace, takze jej neni nutné
instalovat.
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B) Sefizeni zadniho voditka pasky
Krok1 — Odsroubujte a vyjméte 3ks Sroubl (1) a 1ks Sroubu (2). Demontujte bocni kryt.
Krok 2 — Odsroubujte Sroub (3) a vyjméte voditko pasky (4) a nasadte jiné, pro poZadovanou
Sifi pasky.

krok 1 krok 2

Nerezovy Sroub (2) musi byt demontovan a nasledné zasroubovan zpét do bocniho krytu opatrné a
dukladné. Jakékoli nedodrzeni tohoto ustanoveni ma za nasledek poskozeni paskovace a ztratu
zaruky!

Postup paskovani

Upozornéni:
V pripadé jakékoli abnormalni situace, prosim, ihned vyjméte akumulator z paskovace!

1. Obtahnéte pasku kolem baliku smérem shora dospodu
(viz. obrazek). Pasku mirné dotahnéte rukou. Pasky drzte
levou rukou tak, aby spodni volny konec pasky zlstal ve
vzdalenosti cca 25cm od ruky.

Upozornéni:

Prosim, vZdy se ujistéte, Ze volny konec pasky (zacatek) je
ve smycce na spodni strané (viz. obrazek).

2. Pravou rukou uchopte paskovac a zvednéte operacni
paku k rukojeti. Tim oddalite napinaci kole¢ko od
matrice a bude mozné vloZit pasky do paskovaci
Stérbiny. Pasky zaloZte tak, aby se dotykaly vnitfnich
voditek pasky a zédroven dbejte na jejich perfektni
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zarovnani nad sebou. Ujistéte se, Ze volny konec pasky (zacatek) je povytazen pred paskovac.
Poté uvolnéte operacni paku.

Upozornéni:
> Ujistéte se, Ze paskovacd pti napinani pasky nenarazi na néjakou prekazku.

> Obé pasky srovnejte tak, aby se perfektné prekryvaly pFes sebe. Spatna vzajemna pozice
pasek zplsobuje snizeni pevnosti spoje, Spatny odrez prebytecné pasky a nasledné problémy
pfi utahovani.

» Predni a zadni voditka nesmi tlacit na
pasku! Nedodrzeni tohoto pokynu by
mohlo zplsobit sniZzeni pevnosti spoje,
Spatny odrez prebytecné pdsky a
nasledné problémy pfi utahovani.

Tip pro snadné zasunuti pasek do paskovaci
stérbiny: PouZijte dvou prstl Vasi levé ruky

k zasunuti pasky az po vnitini voditka pasky
(viz. obrazek)

3. Stisknéte tlacitko utahovani pro aktivovani paskovace z Usporného médu. Vyckejte cca 1-2
sekundy a opét stisknéte tlacitko utahovani.

V mdédu MANUAL je nutné drzet tlacitko utahovani sepnuté a pdska se utdhne na nastavenou
utahovaci silu. Poté je jesté mozné pdasku znovu 1x az 2x dodatecné dotahnout, ale tento
postup neni vhodny, protoZe se vystavujete riziku pretrzeni pasky, jejimu povrchovému
poskozeni a dale zvysenému opotrebeni kontaktnich dild (napinaci kolo, matrice).

V mddu AUTO se, po jednom stisku tlacitka, proces utahovani pasky ukonci automaticky po
dosaZeni nastavené utahovaci sily a pasku uz neni mozné dal napinat.

Upozornéni: Proces utahovani 2
pasky je mozné kdykoli zastavit
nebo znovu zapocit a to
zvednutim operacni paky.

Pokud na napinacim kolecku nebo matrici zGstaly zbytky pasky, tak je nutné je pred dalSim
pouzitim odstranit (kartackem, vysavacem). V opacném pripadé nebude mozné pasku
dostatecné napnout a paskovac se bude nadmérné opotrebovavat.

Pokud se na pdsce objevuji nasledujici Skrabance a zbytky pasky ulpivaji v paskovaci, potom
prosim provedte nasledujici:

» Snizte utahovaci silu

> Potzijte kvalitnéjsi pasku (s lepicim povrchem, lepsi pevnosti)

» Pokud jsou skrabance na vrchni pasce, vycCistéte voditka pasky


http://www.b2bpartner.cz/

> Ujistéte se, ze voditka netlac¢i na pasku nebo na ni dokonce nestoji
> Pokud probléme pretrvavaji, zkontrolujte, zda napinaci kolecko ¢i voditka nejsou
opotiebovana ¢i poskozena. Pokud ano, kontaktujte autorizovany servis

Nyni je nutné pasky svafit
Stisknéte packu pro svareni doll. Motor se
automaticky zastavi po dosaZzeni nastaveného
¢asu svareni. Tim dojde ke svafeni pasky a
odsttiZzeni prebytecné pdasky. Po provedeni spoje
nastava Cas chlazeni spoje — odpocitava se cas
na digitalni kontrolce a akusticky signal :
informuje o dokonéeni paskovaciho cyklu. Cim
delsi je ¢as svareni, tim delsi je i ¢as chlazeni

spoje. Nyni zvednéte operacni paku a vysurite
paskovac z provedeného uvazku (packa svareni
vyskoci do zakladni polohy automaticky).

’

Upozornéni:
> Nezvedejte operacni paku pred
zaznénim akustického signdlu —

nedodrzeni tohoto pokynu by = stiskem operacni paky
NS A vyskoci packa svareni

mohlo zplsobit sniZzeni pevnosti
nahoru

spoje.

» Packa svareni by méla byt stlacena
doll bez prestavky nebo
zbytecného odkladu. Nedodrzeni
tohoto postupu muiZze zpUsobit
Spatnou kvalitu svaru.

> Prilisny tlak na packu svareni mlze
zpUsobit jeji poskozeni!

> Nikdy nespoustéjte proces svafeni bez vloZzené pasky do paskovace! Nedodrzeni
tohoto pokynu muze zpUsobit trvalé poskozeni pristroje!

> Pokud se packa svareni uvolfiuje, prosim, stisknéte ji a drzte nebo paskovac odeslete
do autorizovaného servisu.

Po ukonceni paskovaciho cyklu
stisknéte operacni paku
nahoru, lehce ptizvednéte
zadni konec paskovace a
vysunte paskovac

z provedeného uvazku
pohybem vpravo.

Pokud je paska utazena na
maximalni utahovaci silu, mize

byt problematické stlacit
operacni paku a paskovac
vysunout. PFi vysunovani paskovace si mlZete pomoci tak, Ze zatlacite levou rukou na zadni
konec pdaskovace a budete jej tlacit vpravo.
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Udrzba a mazani

Provadi se pouze pfi vyjmutém akumuldtoru z paskovace!

Cisténi

Paskova¢ musi byt po kazdé sméné vycistén a zbaven vsech necistot.

> K Cisténi svarovaci Stérbiny pouZivejte pouze originalni kartacek, pop¥. vysavac. PFi
svarovani pasky vznika zbytkovy prach, ktery je nutné i nékolikrat denné odstranovat. Tim

se téz zlepsi vykonnost stroje a jeho spravny chod.

> Cistéte pravidelné dle potieby té7 zbytky pasky z voditek, z ozubeni napinaciho kola a
pridrzovaci matrice pod napinacim koleckem. V opacném pfipadé dochazi k prosmekavani
pasky a snizeni utahovaci sily!

> Cistéte pravidelné téz svareci hlavu a spodni svareci pridrzovac pro zajisténi optimalni
kvality svaru.

» Plastovy kryt paskovace cCistéte vzdy pouze suchou Ci lehce zvihc¢enou tkaninou. Nikdy
nepouZivejte Zadné chemické Cistici prostredky, které by mohly poskodit kryt.

Upozornéni:
Pfed pouzitim kartacku vzdy zkontrolujte jeho opotiebeni. Pokud je opotfebeny, tak jej vyménite za
novy. Kartacek pouZivejte s rozvahou a jemné, aby nedoslo k poskozeni ¢isténych dilG.

Paskovac nesmi byt stfikdn vodou, pouze je mozné jej otfit vihkym hadrem a poté do sucha vytfit.
K ¢isténi pouzivejte vysavac, ne stlaceny vzduch.

Mazani
Nikdy nemazte svarovaci frikéni hlavu jakymkoli olejem ¢i tukem.

Servis
K vyméné dill pouzivejte pouze originalni dily a paskovac nechte opravovat pouze autorizovanym
servisnim technikem.

Upozornéni:

Odrezavaci nliZ, napinaci kolecko, matrice, svareci hlava, svareci pfidrzovac, voditka pasky, Cistici
kartacek a akumulator jsou povaZzovany za spotfebni material, a proto se na jejich opotiebeni
nevztahuje zaruka. Jejich opotrebeni je béZnym provoznim jevem a je zavislé zejména na Cetnosti a
zpUsobu pouZivani paskovace!

Likvidace

1) P¥istroj a obdobna zafizeni bez olejovych naplni
Neznedistény vyrobek je odpad kategorie O (ostatni). Vyrobek po skonéeni doby Zivotnosti pfedejte
na sbérna mista k materidlovému vyufziti (Srot, plast, dfevo, elektrosrot...). V pfipadé potreby jej
demontujte na jednotlivé komponenty.

2) Stroj s olejovou naplni
NezneciStény stroj po odsati olejové ndplné a vycisténi je odpad kategorie O (ostatni). Olej predejte
na misto zpétného odbéru a dalsi ¢asti pfedejte na sbérna mista k materialovému vyuziti (Srot, plast,
drevo, elektrosrot...). V pfipadé potreby stroj demontujte na jednotlivé komponenty.
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Specialni pokyny pro udrzbu akumulatort

Vazeni zakaznici,

vénujte prosim pozornost nasledujicim POKYNUM PRO UDRZBU Li-lon akumulatoru, kterymi se
vybavuji modely akumulatorovych paskovacli ZAPAK a které jsou také samostatné dodavany jako
nahradni dil - akumulator Li-lon 2280Li (14,4 V) a akumulator Li-lon 9280Li (18,0 V)

Problém, ke kterému se vztahuji dané pokyny:
Po provedeni inspekce nékolika defektnich akumulatord bylo zjisténo, Ze v ojedinélych pfipadech

dochazi k opakovanym potizim s pouzivanim Li-lon akumulatorl. Zminéné potize témér vidy jsou
nasledkem nesprdvného postupu pfi nabijeni a vybijeni. Nej¢astéjsi pfi¢inou problému je vybijeni
akumulatoru pod kritickou mez.

Jak se trvalému poskozeni Li-lon akumulatoru vyhnout:
Li-lon akumulator je moderni typ zdroje, ktery vyznamné zvysuje energetickou kapacitu v porovnani s

predchozimi modely, jeho pouzivanim dochazi také k minimalizaci pamétového efektu akumulatoru.
Tento akumulator je vsak velmi citlivy na vybiti pod minimalni mez. Li-lon akumulator podléha pfi
uskladnéni procesu prirozeného samovybijeni a pokud neni spravné udrzovan, postupné se Uplné
vybije. Pokud dojde ke snizeni napéti akumulatoru na nejnizsi jmenovitou Uroven a proces vybijeni
pokracuje dal, pravdépodobné dojde k nevratnému permanentnimu poskozeni Li-lon akumuldtoru.

Abyste se vyhnuli vybijeni LI-lon akumulatoru, prosim dodrZujte ndsledujici pokyny:
- Musite vZdycky odstranit akumuldtor z paskovace, pokud se nepouziva
- Pokud dojde k vybiti akumulatoru p¥i pouzivani v paskovaci (ohlaseno indikatorem vybiti v
paskovaci ZAPAK), bez prodleni je nutné akumulator pripojit k nabijecce a nabit jej. Pokud
tento pokyn nebude dodrzen, dojde k vybiti pod minimalni mez a trvalému poskozeni
akumulatoru!

- Pred uskladnénim nového Li-lon akumulatoru jej nejprve musite nechat plné nabit.

- Béhem delsi doby uskladnéni musi byt Li-lon akumulator periodicky aktivovan tim, Ze jej pIné
nabijete, a to nejlépe 1 x za 3 mésice, minimalné vSak kazdych 6 mésicl (zavisi na teploté
uskladnéni, na atmosférické vihkosti a na dalSich faktorech).

Abyste se vyhnuli riziku pfebijeni, prosim dodrZujte nasleduijici pokyny:
Li-lon akumulator je téz velmi citlivy na dlouhodobé nadbytecné prebijeni.
- Nenechavejte v Zddném pfipadé Li-lon akumulator nabijet vice nez 16 hodin, v opacném
pripadé vznika riziko prebijeni.

- Odstrante akumulator z nabijecky co nejdfive po ukonéeni procesu nabijeni nebo dobijeni.

Li-lon akumulator musi se nabijet vyhradné pomoci speciadlné urcené nabijecky (BOSCH AL1860CV). V
zadném pripadé se nedoporucuje pouzivat NiMH nabijecku /adapter. Pouziti nevhodné nabijecky a
adapteru muZe sniZit jeho Zivotnost, popft. zpUsobit trvalé poskozeni!

ProtoZe akumulator je povazovan za opotrebitelny dil a neni v moZnostech vyrobce dlvod
pfipadného poskozeni akumuldtoru zpétné diagnostikovat, je pro akumuldtor stanovena dle § 429
odst. 1 obchodniho zdkoniku zaruéni Ihdta 3 mésice od data prodeje.
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