Navod k pouZiti pro Stojanovou impulsni svareci listu

Katalogové cislo: 180014, 180015, 180016

e Uréené pro uzavirani hotovych sackd z PE, PP, PVC.

e Bez mechanického odfezu.

e MozZnost regulace €asu svareni dle typu a tloustky svafovaného materialu.

e Po dobu svarovani jsou liSty pridrzovany manualné.

e Svdreci drat je kryty teflonovou tkaninou.

e Délka list 300, 450 a 600 mm, Sifka svaru 2 mm.

e Maximalni sila svareni 0,5 mm

e Dobaohrevu 0,2 — 1,8 sekund

e Pracovni vyska 800 mm

e Stupen ochrany stroje IP30

e Pfipojeni 230V —-50 Hz

e Prikon 0,8 kW

Upozornéni: Vyménitelné dily, jako jsou teflonova péska, svarovaci topna lista, nliZ, disk noZe a
pruzina jsou povazovany za spotifebni material a nejsou do zaruky zahrnuty.

- Stroj na svarovani folii kratkym tepelnym impulsem se pouziva pro tepelné svarovani
metodou konstantniho ohfevu nebo tepelného impulsu pro materidly folii jako polyetylén,
polypropylén, polyamid, izola¢ni folie, papiry potazené PE s tloustky Do 0,300. Pro uzavirani
foliovych pytld s balenymi vyrobky pod vakuem nebo bez vakua.

- Nastavitelnd doba svafovdani do 13 sekund.

- Nastavitelna teplota trvale ohfivanych celisti do 200°C.

- Spotfebni materidl baleni — material folie: polypropylén, polyetylén, polyamid, izola¢ni folie,
papir potaZzeny PE, smiSené folie (PA/PE). Tloustka folie od 2 x 0,030 do 2/0,300 mm.
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Nebezpecné zony

o Nedotykejte se svareciho bfitu krytého teflonovou tkaninou ihned po baleni, je zde nebezpedi
popaleni zbytkovym teplem bfitu

e Nepouzivejte stroj, pokud doslo k poskozeni svareciho bfitu

e Pokud je stroj vypnuty, ponechte Celisti vidy oteviené

o Nedemontujte kryci plech, pokud je zafizeni pod napétim, je zde riziko Urazu elektrickym
proudem

e Nutnd zvysSend opatrnost pfi vykonavani pracovniho cyklu, je zde nebezpecdi sevieni koncetin

o Nedotykejte se rezaciho bfitu

Ptfed zahajenim prace musi byt obsluha sezndmena s rozmisténim a funkci ovladadd,
s charakteristikou stroje a musi peclivé precist tento manual.
Zaméstnavatel je povinen informovat personal o nasledujicich zalezitostech v souvislosti
s bezpecnosti pfi pouZivani stroje:
e Riziko Urazu
e Zafizeni slouzici pro bezpecénost pracovnika
e Vseobecné bezpecnostni predpisy jak mezinarodni, tak platné v zemi destinace stroje

Je tfeba dodrZet nasledujici opatfeni vSeobecného charakteru:

e Neinstalovat stroj ve vybusném prostfedi nebo v mistech s rizikem pozaru

e Nezasahovat, neodstrafiovat ani neupravovat bezpecnostni prvky

e Neupravovat soucasti stroje tak, aby se pfizpUsobily dalSim zarizenim

e Nenechavejte stroj pracovat v automatickém rezimu s pevnymi nebo pohyblivymi kryty
odmontovanymi

o Neotvirejte skfifku s pojistkami se zapnutym napajenim

e Nezasahujte do vypinaci, ventild a fotobunék

e Nezasahujte do pohyblivych ¢asti stroje ani za pomoci predmétd nebo naradi

e Neolejujte a nemazte ru¢né soucasti v pohybu

e Dfive neZ zaCnete provadét prace na elektrickém rozvodu, zkontrolujte, zda bylo vypnuto
napéti

e Po operacich sefizeni obnovte co nejdfive bezpecny stav stroje s aktivnimi ochrannymi prvky
a pojistkami

POZOR!

V kazdém pripadé je povinnosti obsluhy stroje, tidrzbare a osoby povérené CiSténim apod. peclivé a
uplné dodrzovat jak bezpecnostni normy, tak platné bezpecnostni predpisy v zemi a v podniku, kde
je stroj pouzivan, vedle instrukci, upozornéni a vSeobecnych predpisti uvedenych v tomto manualu.

Béhem udrzby a oprav stroje je tfeba vypnout stroj a oznacit ho pfislusnymi tabulkami (VYPNUTO
PRO UDRZBU, NEZAPINAT atd.). Vypinace musi byt zabezpeé&eny proti zapnuti neopravnénou osobou.
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Nesmi se balit:
e Kapalné vyrobky s jakoukoliv hustotou v kifehkych obalech
e Mokré vyrobky
e Hoflavé vyrobky
e \/ybusné vyrobky

Nesmi se balit nic, co neni predpokladano a mize jakymkoliv zplisobem byt nebezpecéné pro uZivatele
a poskodit stroj.

Dle zpUsobu dopravy a typu zasilaného vyrobku jsou pouZivany vhodné obaly, které zajisti ochranu
béhem prepravy. Pfi dopravé a naloZeni stroje doporucujeme postupovat velmi opatrné. Za kazdou
Skodu, ke které dojde pfi dopravé, je zodpovédny dopravce. Pti vybalovani jednotky dbejte, aby
nedoslo k poskozeni vycnivajicich ¢asti.

Pro stroj bez podstavce:

e Otevrete krabici a vyjméte stroj
e Umistéte stroj na stabilni pracovni plochu

Pro stroj vybaveny podstavcem:

e Sejméte krabici 1, ve které je stroj zabalen
o Demontujte stroj z palety, na které je umistén
e Umistéte stroj na rovnou plochu

Na zadni strané kazdého stroje je upevnén CHNOLOGY s.r.o. o
v v , , . araddova G/ 1147 ool,; OO420SB3360111
Stitek s oznacenim CE, s hlavni technickou 40 00 PRAHA 4 Fove 0420483380136

charakteristikou jako je model, vyrobni Cislo,
vykon atd., kterou je tfeba nahlasit vyrobci Zislo
v pfipadé problém. Vijroby

péti ¥ SOHZ KW :l

Hmotnost K@

V pripadé poskozeni stitku provadi opravu nebo
vymeénu Stitku vyrobce stroje.
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Pracovni podminky prostredi

e Standardni klimatické podminky, které jsou v uzavienych objektech a mistech chranénych
proti pronikani vody, olejd, kyselin, zasad, soli nebi jinych chemickych latek a také chranény
proti narazdm a vibracim

e Teplota prostfedi od +10°C do +40°C

e Maximalni relativni vlhkost vzduchu do 80% bez kondenzace

Hluk pfenaseny vzduchem je nizsi nez povolena hodnota 70dB, coz stroj ¢ini bezpeénym pro provozni
personal a v blizkosti pfitomné lidi.

Uvadéné hodnoty jsou emisni hladiny a nemusi predstavovat bezpecéné pracovni hladiny. A¢koliv je
korelace mezi emisnimi hladinami expozice, nemohou byt tyto hodnoty pouZity ke spolehlivému
stanoveni, zda jsou nebo nejsou nutna dalsi opatieni. Cinitelé, které ovliviiuji skuteéné hladiny
expozice pracovnik(, zahrnuji vlastnosti pracovniho prostoru, jiné zdroje hluku atd., napf. pocet
strojl a ostatni sousedni procesy. NejvySe pripustna hladina expozice mlze byt také v jednotlivych
zemich rGzna. Tyto informace maji slouZit uZivateli stroje k lepsimu zhodnoceni nebezpedi a rizika.

Zkontrolujte, zde je k dispozici dostatek mista pro snadné ustaveni a Udrzbu. Stroj umistéte na
pripravené misto bez vlhkosti, bez hoflavych materialQ, plyn(, vybusnin a zkontrolujte, zda je na
podlaze nebo stole dobfe vyrovnan.

Odvolani na normy

Stroj na svarovani folii byl vyroben v souladu se zakonem ¢. 22/1997 Sb., o technickych pozadavcich
na vyrobky a o zméné a doplnéni nékterych zakon(, ve znéni pozdéjsich predpis, a podle nafizeni
vlady ¢. 24/2003 Sb., kterym se stanovi technické pozadavky na strojni zatizeni, nafizeni vlady ¢.
17/2003 Sh., kterym se stanovi technické pozadavky na elektricka zafizeni nizkého napéti.

Shoda se zakladnimi pozadavky vysSe uvedeného nafizeni vlady zaklada shodu se smérnici Evropského
parlamentu a Rady 98/37/ES z 1998-06-22 o sblizovani pravnich predpist ¢lenskych statd tykajicich se
strojnich zafizeni, ve znéni ¢lanku 21 odst. | smérnice Evropského parlamentu a Rady 98/79/ES,
smérnici Rady 73/23/EHS z 1973-02-19 o harmonizaci pravnich pfedpist ¢lenskych stat(, tykajicich se
elektrickych zafizeni, uréenych pro uzivani v urcitych mezich napéti, ve znéni smérnice Rady
93/68/EHS.

PoZadavky bezpecnosti prace v pracovnim procesu
Stroj je povazovan za pfistroj s malym nebezpecim. Pro vylouceni nebezpedi zkratu v pfipadé poruchy
stroje je nutné stroj pfipojit k elektrické siti pouze s uzemnénym kontaktem. Zapojeni stroje k siti

musi byt provedeno v souladu s predpisy platnymi v zemi uZivatele. Zkontrolujte, zda hodnoty
frekvence a napajeciho napéti stroje (viz Stitek upevnény na zadni strané stroje) odpovidaji
hodnotdm napajeci sité. Minimalni dovolena intenzita osvétleni je stanovena dle CSN EN 12464-1
nasledovné: EM=300 Lux, UGR 125, Ra80. Ovétte si, Ze zdroj elektrického proudu odpovida platnym
normam. Na horni Celisti je namontovan mechanicky ndZ pro odfezavani folie. Nepokladejte prsty na
pracovni povrch horni Celisti, je to nebezpecné — riziko trazu pofezanim! Pritlacna sila Celisti mUze
byt znacnd — existuje nebezpeci zranéni vasich prstl. Nedavejte proto nikdy své prsty mezi Celisti.
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Konstrukéni schéma/seznam dilu

O 00 N O UL B WIN B

[ S
N B O

télo

fidici panel

kontrolka

pojistkova skFiri /15a/
spinac

regul. knoflik ¢as. spinace
pfitlana pruzina
sefizovaci Sroub
upinaci konektor
desticka

horni Celist

silikonovy pryz. drzak

silikonova pryz

teflonova plachta
pracovni deska

pritl. deska pro telf. valec
upevn. Sroub prac. desky
nivelacni deska

tazna pruzina

tyc tefl. vélecku

Uchyt pro tefl. valecek
paka horni

paka dolni

nozni deska ovladani

25
26
27
28
29
30
31
32
33
34
35
36

Srouby k noZni desce
pryz. nozky

Sroub k nosné trubce
nosna trubka

el. kabel s vidlici
blokovaci souprava
koncovy spinac

Sroub k télu s nosnou tr.
pryz. prlchodka pro kabel
kryt transformdtoru
Sroub k horni Celisti
transformator
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Technické udaje

Model 300F 450F 600F
Impulsni vykon 400W 600W 800W
Max. délka svareni 12s 18 s 24 s
Max. sila svareni 0,5 mm 0,5 mm 0,5 mm
Doba ohtevu /sec/ 0,2-1,8 0,2-1,8 0,2-1,8
Hmotnost 19 kg 21 kg 23 kg
Vnéjsi rozméry /cm/ 43x43x75 43x43x75 43x43x75
Schéma elektrického napojeni
D IMAQG4 75K <4800 '
° » AR G943 IN4G04
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Uzitecné informace

- Svareci zatizeni udrzovat stdle v Cistoté. Zvlastni péci vénovat odstranovani resudii

z teflonové pasky

- Svarovaci zafizeni necistit ni¢im vihkym.

-V pfipadé opotiebeni nezapomenout vyménit horni teflonovou pasku a dolni teflonovy
prouzek. Pokud by k této vyméné nedoslo véas, mohlo by dojit k poSkozeni svafovaciho

dratu.

- Pfivyméné topného ¢lanku se vidy presvédcit o stavu dolniho teflonového prouzku. Dulezité
je nahradit ¢lanek ohtevu stejnym dilem vyrobenym pro tento stroj, jinak by mohlo dojit
k poskozeni transformatoru.

- Prilezitostné kontrolovat stav horniho ptidrzovace /silikonova pryz/, zda je opotfeben nebo

propalen. Nekvalitni pryz pfidrzovace negativné ovliviiuje kvalitu svareni.

Pouzivat zédsadné jen pGvodni, originalni dily!!!
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Vymeénovani dilt
PFi vyménovani propalenych teflonovych pasek nebo prasklého dratu postupovat dle nasledujicich
instrukci:

Vytahnout vidlici kabelu z elektrické zdsuvky!!!
1. Vyménovani teflonu

- Vyjmout pfitlacnou desku a uvolnit svorku teflonu.

- Teflonovou pdsku vytlacit tak, aby mohla byt odstfizena propdlena cast. Teflon uhladit a
znovu upevnit pfitlaénou desticku.

- Otacenim Sroubu teflon vypnout a znovu utahnout teflonové svorky.
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2. Vyména topného ¢lanku
- Uvolnit svorky teflonu

- Nadzvednout teflon a vyjmout praskly drat z p6lu ohfevu
- Na poly ohtevu nasadit novy topny ¢lanek /drat/
- Vyménit teflon a pfitlacnou desticku, teflon utahnout Sroubky, rovnéz svorky teflonu
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Instalovani svarecky s noznim ovladanim

1. Nosnou trubku nasadit do pedalové zakladny a upevnit kratkym Sroubem

2. Ctyfmi dlouhymi $rouby napojit télo stroje ke stojanu

3. Pfipojit taznou ty¢ k upinadi tdhla umisténého pod zakladnou, a pak ji pfipojit k noZznimu pedalu

(1).

(3).
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4. a 5. Napojit pracovni desku k télu stroje pomoci pevného drzaku

Poznamka: P¥i pripojovani drzaku pracovni desky ponechat dostatecny prostor mezi svarecim
zatizenim a vrcholem Sroubu, aby mohla byt k drzaku snadno pfipojena pracovni deska.
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Stroj nevyzaduje zvlastni idrzbu a jeho konstrukce zajistuje snadné ¢isténi.
Pred ociSténim stroje si ovérte, Ze je odpojen od elektrické sité.

Stroj by nemél byt ¢istén vodou ani mydlovymi latkami. M{zZe se pouzit navlihéena bavinéna tkanina,
a pak pro vysuseni sucha tkanina.

Zajistéte, aby béhem nakladani, prepravy a vykladani byla pfijata veskera nezbytna opatreni

k ochrané stroje pred poskozenim a pro udrZeni celistvosti obalu.

Stroj by mél byt skladovan v uzavienych objektech, které garantuji ochranu stroje pfed mechanickym
poskozenim a agresivnim prostifedim a s teplotou od +5°C do +50°C. Stroje by mély byt uloZeny na
drevéné rosty nebo polstare, ne vice neZ dva ve vertikdlnim sméru (jeden na druhém). Pro
zakonzervovani stroje je nutné dodrZet vySe uvedené podminky pro skladovani, navic je nutné
vhodnymi prostfedky zabranit pfistupu vihkosti a prachu.

V ptipadé dlouhodobého skladovani, umistéte stroj v krytém prostfedi s teplotou mezi -15°C a +55°C,
s vlhkosti, kterd se pohybuje mezi 30% a 90% bez kondenzace.

Stroj neobsahuje nebezpecné komponenty nebo latky, které by vyzadovaly zvlastni opatreni pri
likvidaci. Po demontazi stroje je tfeba zlikvidovat jednotlivé materidly v souladu s platnymi normami
v zemi, kde je stroj likvidovan.
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