Navod k pouziti pro rucni impulsni svareci listu

Katalogové cislo: 180006 — 180013

Zakladni popis

Urcené pro uzavirani hotovych sacka z PE, PP, PVC

Typ HC — moZnost ofezu sacku po svareni

Moznost regulace ¢asu svareni dle typu a tloustky svafovaného materialu
Po dobu svafovani jsou liSty pfidrZzovany manualné

Svareci drat je kryty teflonovou tkaninou

Délky svareci listy 200, 300, 400, 520 mm dle typu

Svareci lista vytvari svar 2 mm

MozZnost nastaveni teploty az do 200°C

Stupen ochrany stroje IP30

Stroj na svarovani félii kratkym tepelnym impulsem se pouziva pro tepelné svafovani metodou
konstantniho ohfevu nebo tepelného impulsu pro materidly félii jako polyetylén, polypropylén,
polyamid, izolaéni félie, papiry potazené PE s tloustkou do 0,300.

Stroj na svarovani félii kratkym tepelnym impulsem se pouziva pro tepelné svarovani féliovych
materiall a vyrobu plastovych pytll, pro uzavirani foliovych pytld s balenymi vyrobky pod vakuem
nebo bez vakua.
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Nebezpecné zény

o Nedotykejte se svafeciho bfitu krytého teflonovou tkaninou ihned po baleni, je zde nebezpedi
popaleni zbytkovym teplem bfitu

o Nepouzivejte stroj, pokud doslo k poskozeni svareciho bfitu

e Pokud je stroj vypnuty, ponechte Celisti vZidy oteviené

e Nedemontujte kryci plech, pokud je zafizeni pod napétim, je zde riziko Urazu elektrickym
proudem

e Nutnd zvySena opatrnost pfi vykonavani pracovniho cyklu, je zde nebezpedi sevieni koncetin

o Nedotykejte se fezaciho bfitu, je zde nebezpeci pofezani

Pfed zahajenim prace musi byt obsluha sezndmena s rozmisténim a funkci ovladacd,
s charakteristikou stroje a musi peclivé precist manual.
Zaméstnavatel je povinen informovat personal o nasledujicich zalezitostech v souvislosti
s bezpecnosti pfi pouzivani stroje:
e Riziko Urazu
e Zafizeni slouzici pro bezpecénost pracovnika
e VSeobecné bezpecnostni predpisy jak mezindrodni, tak platné v zemi destinace stroje

Je tfeba dodrZet nasledujici opatfeni vSeobecného charakteru:

e Neinstalovat stroj ve vybusném prostredi nebo mistech s rizikem pozaru

e Nezasahovat, neodstrafiovat ani neupravovat bezpecnostni prvky

e Neupravovat soucasti stroje tak, aby se pfizplsobily dal$im zafizenim

e Nenechavejte stroj pracovat v automatickém rezimu s pevnymi nebo pohyblivymi kryty
odmontovanymi

e Neotvirejte skfinku s pojistkami se zapnutym napajenim

e Nezasahujte do vypinaci, ventild a fotobunék

e Nezasahujte do pohyblivych soudasti stroje ani za pomoci predmétl nebo naradi

e Neolejujte a nemazte ru¢né soucasti v pohybu

e Dfive neZ zaCnete provadét prace na elektrickém rozvodu, zkontrolujte, zda bylo vypnuto
napéti

e Po operacich sefizeni obnovte co nejdfive bezpecny stav stroje s aktivnimi ochrannymi prvky
a pojistkami

Pozor!

V kazdém pripadé je povinnosti obsluhy stroje, tdrzbare a osoby povérené ¢iSténim apod. peclivé a
uplné dodrzovat jak bezpecnostni normy, tak platné predpisy v zemi a v podniku, kde je stroj
pouzivan, vedle instrukci, upozornéni a vSeobecnych predpisti uvedenych v tomto manualu.

Béhem udrzby a oprav stroje je tfeba vypnout stroj a oznacit ho pfislusnymi tabulkami (VYPNUTO
PRO UDRZBU, NEZAPINAT atd.). Vypinace musi byt zabezpeéeny proti zapnuti neopravnénou
osobou.
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Omezeni a normy k pouzZivani stroje

Nesmi se balit:

e Kapalné vyrobky s jakoukoliv hustotou v kifehkych obalech

o Mokré vyrobky

e Hofrlavé vyrobky

e Vybusné vyrobky

Nesmi se balit nic, co neni pfedpokladano a mize jakymkoliv zplsobem byt nebezpecéné pro uZivatele

a poskodit stroj.

Doprava a vybaleni

Dle zplsobu dopravy a typu zasilaného vyrobku jsou pouzivany vhodné obaly, které zajisti ochranu

béhem prepravy. Pfi dopravé a naloZeni stroje doporucujeme postupovat velmi opatrné. Za kazdou

Skodu, ke které dojde pfi prepravé, je zodpovédny dopravce. Pfi vybalovani jednotky dbejte, aby
nedoslo k poskozeni vycnivajicich ¢asti.

Pro stroj bez podstavce:

e Otevriete krabici a vyjméte stroj

e Umistéte stroj na stabilni pracovni plochu

Pro stroj vybaveny podstavcem
e Sejméte krabici, ve které je stroj zabalen
e Demontujte stroj z palety, na které je umistén
e Umistéte stroj na rovnou plochu

Identifikace stroje

TECHNOLOGY s.r.o. WWW TECHNOLOGY CZ
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Na zadni strané kazdého stroje je upevnén Stitek
s oznacenim CE, s hlavni technickou
charakteristikou jako je model, vyrobni ¢islo,
vykon atd., kterou je tfeba nahlasit vyrobci

v pfipadé problém.

V pripadé poskozeni stitku provadi opravu nebo vyménu Stitku vyrobce stroje.

Pracovni podminky prostredi

e Standardni klimatické podminky, které jsou v uzavienych objektech a mistech chranénych

proti pronikani vody, olej, kyselin, zasad, soli nebo jinych chemickych latek a také chranény

proti ndrazdm a vibracim
e Teplota prostiedi od +10°C do +40°C
o Maximalni relativni vlhkost vzduchu je do 80% bez kondenzace
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Hluk stroje prfenaseny vzdechem je nizsi, nezZ je povolena hodnota 70 dB, coz stroj Cini bezpe¢nym pro
provozni personal a v blizkosti pritomné lidi.

Odvolani na normy

,Stroj na svarovani folii“ byl vyroben v souladu se zdkonem ¢. 22/1997 Sb., o technickych poZadavcich
na vyrobky a o zméné a doplnéni nékterych zakon(, ve znéni pozdéjsich predpisli a podle nafizeni
vlady ¢. 24/2003 Sb., kterym se stanovi technické pozadavky na strojni zafizeni, nafizeni vlady ¢.
17/2003 Sh., kterym se stanovi technické poZadavky na elektricka zafizeni nizkého napéti.

Shoda se zakladnimi pozadavky vyse uvedeného naftizeni vlady zaklada shodu se smérnici Evropského
parlamentu a Rady 98/37/ES z 1998-06-22 o sblizovani pravnich predpisl ¢lenskych statl tykajicich se
strojnich zatizeni, ve znéni ¢lanku 21 odst. | smérnice Evropského parlamentu a Rady 98/79/ES,
smérnici Rady 73/23/EHS z 1973-02-19 o harmonizaci pravnich pfedpist ¢lenskych statd, tykajicich se
elektrickych zafizeni uréenych pro uZivani v urcitych mezich napéti, ve znéni smérnice Rady
93/68/EHS.

Pozadavky bezpecnosti prace v pracovnim procesu
Stroj je povaZzovan za pfistroj s malym nebezpecim.

Pro vyloucéeni nebezpeci zkratu v pfipadé poruchy stroje je nutné stroj pripojit k elektrické siti pouze
s uzemnénym kontaktem.

Je povinné uzemnéni!

Zapojeni stroje k siti musi byt provedeno v souladu s predpisy platnymi v zemi uZivatele.
Zkontrolujte, zda hodnoty frekvence a napajeciho napéti stroje (viz stitek upevnény na zadni strané
stroje) odpovidaji hodnotam napijeci sité.

Minimalni dovolena intenzita osvétleni je stanovena dle CSN EN 12464-1 nasledovné:

EM=300 Lux, UGR125, Ra80

Ovérte si, Ze zdroj elektrického proudu odpovida platnym normam.
Na horni Celisti je namontovan mechanicky nliZ pro odfezavani folie. Nepokladejte prsty na pracovni
povrch horni Celisti, je to nebezpecné — riziko Urazu pofezanim.

Pfitlacna sila Celisti mUzZe byt znacna — existuje nebezpedi zranéni vasich prstli. Nedavejte proto nikdy

prsty mezi Celisti.

Sefizovani ohfevu

1 pod 0,06 mm
2 pod 0,1 mm
3 pod 0,14 mm
4 pod 0,2 mm pod 0,03 mm
5 pod 0,044 mm
6 pod 0,06 mm
7 pod 0,08 mm
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Varovné upozornéni:

Ke sniZeni rizika Urazu el. proudem vzidy pfed Ukony Udrzby a servisu stroj odpojte od el. napajeni!

1 — rukovét

2 — svareci zafizeni

3 —kontrolka
4 — regulator ¢asového spinace

Provoz

PoloZte stroj ve vodorovné roviné na suchy pracovni stal

Zkontrolovat napéti elektrické zasuvky. Odpovida-li idajim stroje, zasunout vidlici do
zasuvky. Stisknutim rukojeti dolll se presvéddit, zda se rozsvitila kontrolka

V zdvislosti na druhu materidlu a jeho sile provést sefizeni doby ohfevu na vhodny stupen
teploty

Na svareci zafizeni vlozit sacek z PE nebo PP, pak stisknout dold pakovou rukovét. Po 1-2
sekundach je proveden svar

Je-li svar praskly nebo jinak poSkozeny, je tfeba sefidit casovy spinac¢ smérem k ,S“ strané a
pokusit se znovu o dokonalé svareni

V pfipadé, Ze by byl svar neuplny, je tfeba provést setizeni ¢asového spinace smérem k ,L“ a
znovu se pokusit o dokonalé svareni

Jestlize sacek pfilne k silikonu svareciho zafizeni, je nutno zkratit dobu svareni

Varovna upozornéni

Stroj udrzovat v Cistoté, zvlasté pak svareci drat a svareci zafizeni

Svareckou prochazi elektricky proud, pozor na mokré nebo vihké ruce, nebezpeci Urazu
elektrickym proudem

Pfed zahajenim provozu se vidy presvédcit o dobrém stavu teflonové pasky na svarecim
zafizeni

Neni-li v pofadku, provést ihned vyménu. Nebezpedi el. Soku a poskozeni topného ¢lanku
Novy topny ¢ldnek musi byt stejné velikosti jako origindlni

Neni-li svar sacku vzhledové dobry, provedte vymeénu svareci silikonové pryze

Se svareckou manipulujte opatrné, aby nedoslo k jejimu poskozeni
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Vymeéna teflonového obloZeni a topného ¢lanku
- Vyjmout teflonové obloZeni z upevnovaci desticky, nasadit novy teflon a upevnovaci desticku

opét prisroubovat

- Pfivyméné topného ¢lanku vyjmout teflonové oblozeni a topny ¢lanek odSroubovat. Jednu

stranu nového topného ¢lanku napojit na elektrodu a druhy konec zajistit Sroubkem na

teflonovém oblozZeni

Elzktroda

MozZné poruchy

Porucha

Mozna pficina

Mozné odstranéni

Topné téleso a kontrolka bez
el. proudu

Kontrolka sviti avsak jinak el.
schazi
Kontrolka chodu stale sviti —

teflonové oblozZeni je prehraté

Nahle prskl drat ohievu

Nedokonaly svar

- rozpojena vidlice

- zkrat v el. napajecim kabelu
- prerusen el. okruh

- vadny topny ¢lanek

- rozpojena pruzina elektrovody

- nespravna funkce ¢asového
spinace

- prodlouZena doba ohievu

- Casty provoz vyZaduje
vhodnou délku doby chlazeni
- zZlomena skl. paska

- pretrzené teflonové obloZeni
- pretrzena silikonova pryz

- neadekvatni doba chlazeni

- vyménit vidlici

- provést opravu nebo vyménu
- opravit el. okruh

- provést vyménu dratu

- provést vyménu dratu
elektrody nebo zkontrolovat
napéti

- kontaktovat dodavatele

- snizit dobu ohievu

- denné max. 1000 ukon(
svareni

- provést jeji vymeénu

- provést jeji vyménu

- provést jeji vyménu

- k chlazeni dodrZovat interval
jedné sekundy
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Schéma elektrického zapojeni .

1 —topny clanek 'ﬂ . _—:%

A

2 —transformator d

3 — mikrospina¢ 3 y o H
4 — Casovy spinac [ &)

5 — zdroj stfidavého proudu & —

Udrzba a ¢isténi
Stroj nevyzaduje zvlastni ddrzbu a jeho konstrukce zajistuje snadné cisténi.
Pred Cisténim stroje si ovérte, Ze je odpojen od elektrické sité.

Stroj by nemél byt cistén vodou ani mydlovymi latkami. MUzZe se pouZit navlhéena bavinéna tkanina a
pak pro vysuseni sucha tkanina.

Pfeprava a skladovani

Zajistéte, aby béhem nakladani a vykladani byla pfijata veSkerd nezbytna opatreni k ochrané stroje
pred poskozenim a pro udrzeni celistvosti obalu.

Stroj by mél byt skladovan v uzavienych objektech, které garantuji ochranu stroje pred mechanickym
poskozenim a agresivnim prostfedim a s teplotou od 5°C do 50°C. Stroje by mély byt uloZzeny na
drevéné rosty nebo polstare, ne vice nez dva ve vertikdlnim sméru (jeden na druhém). Pro
zakonzervovani stroje je nutné dodrzet vySe uvedené podminky pro skladovani, navic je nutné
vhodnymi prostifedky zabranit pfistupu vlhkosti a prachu.

V ptipadé dlouhodobého skladovani, umistéte stroj v krytém prostiedi s teplotou mezi -15°C a +55°C,
s vlhkosti, kterd se pohybuje mezi 30% a 90% bez kondenzace.

Likvidace

Stroj neobsahuje nebezpecné komponenty nebo latky, které by vyZadovaly zvlastni opatfeni pfi
likvidaci. Po demontaZi stroje je tfeba zlikvidovat jednotlivé materidly v souladu s platnymi normami
z zemi, kde je stroj likvidovan.
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Dily svarecky
200H — 400H — 200HC

Pol. Nazev Pol. Néazev

1 Knoflik rukojeti 13 Oblozeni topného ¢lanku
2 Rameno 14 Pruzin. drzak mikrospinace
3 Kloubovy drzak 15 El. nap4jeci kabel
4 Pruzina piitlaku 16 Kolik topného ¢lanku
5 Drzik mikrospinace 17 Mikrospinaé
6 Svareci desticka 18 Elvyvod transformatoru
7 Silikon. pryz svareni 19 Transformator
8 Horni silik.oblozeni 20 Deska krytu
9 Topny ¢lanek 21 Drzik transformatoru

10 Upewiovaci desticka 22 Pryzova nozka

11 Casovy spinaé

12 Dratovy konektor
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Dily svarecky
300H - 300HC —520H
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Pol. Nazev Pol. Nazev
1 Knoflik rukoveéti 13 Oblozeni topného ¢lanku
2 Rameno 14 Pruzina drzdku mikrospinace
3 Kloubovy drziak 15 Kabel el. napajeni
4 Pruzina piitlaku 16 Kolik topného ¢lanku
5 Drzak mikrospinace 17 Mikrospina¢
6 Svareci desticka 18 Koncovy vystup pro transt.
7 Silikonova pryz svareni 19 Transformator
8 Homi oblozeni 20 Desti¢ka krytu
9 Topny ¢lanek 21 Drzak transformatoru
10 Upeviiovaci desticka 22 Pryzova nozka
11 Casovy spinaé
12 Dratovy konektor
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