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Odvijec strojni folie

stolni provedeni, s odirezem, do S. 500 mm

Stolni kovovy odvije¢ strojni ovinovaci folie, vybaveny odvijeci osou,
pridrzovacem a odfezavaci hlavou s ¢epelovym nozem.

Réam odvijece je vybaven otvory pro piipevnéni k desce stolu.

Na odvijeci lze odvijet a odfezdvat material z role o rozmérech:
- prumér role max. 260 mm,
- délka role (dutinky) max. 500 mm,
- vnitini primér dutinky  30-75 mm.



Navod k pouziti

Odvije¢ po vybaleni piipevnéte k desce stolu. Muizete vyuzit vyvrtanych dér v ramu odvijece,
nebo pouzijte svérky.

Osa role se skladé ze dvou do sebe zasroubovanych ¢asti viz obr. — poz.1 a 4 a dvou kuzelt —
poz.2, jejichZ polohu lze nastavit stavécim Sroubem — poz.3

.

Ustaveni role na osu: Odsroubujte od sebe ob¢ ¢asti osy a delsi ¢ast prostrcte dutinkou role,

jak je znazornéno na obrazcich. Obé casti zcela zasSroubujte a pak otocte asi 2 otacky zpét.
Kuzele (poz.2) ptisunte k dutince, upravte polohu role ptiblizn¢ na stfed a dotahnéte aretacni
Sroub (poz.3) na jednom z kuzeld. Poté za stdlého mirného pfitlaku rukou smérem k dutince
zajistéte druhy kuzel. Pootocenim rukojeti na jednu nebo na druhou stranu nastavte pottebny
brzdny efekt kuzeld. Zasroubovanim do sebe se brzdny efekt zvySuje a naopak. Toto je mozné
upravit kdykoli béhem pouzivani. V ptipad¢, ze brzdny efekt jiz nelze zvysit, je nutné jeden

z kuzelli povolit, osu povolit opét o 2 az 3 otdcky a zopakovat proces upnuti a nastaveni
brzdy.

Osu s folii (poz.3) uloZte do ramu odvijece (poz.2). Folii protahnéte pod ptidrzovacem (poz.4)

a vytdhnéte do potfebné vzdalenosti. Po zabaleni zbozi odfiznéte folii posunem odfezavaci
hlavy (poz.6) z jedné strany na druhou. Odfezavani je funk&ni na obé€ strany.

UPOZORNENI: Cepelové noze jsou ostré nastroje — nebezpeéi poiezani ! Dbejte
zvysSené opatrnosti pfi manipulaci pfi vyméné nozu a sefizovani !
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