NAVOD K OBSLUZE

Rucni paskovace na polypropylenovou pasku

Paskova¢ PPU slouzi k paskovani kartont nebo lehéiho zboZi na paletach. Pro
paskovani se pouZziva polypropylenova (PP) paska Sife 12-16 mm a spoj je proveden
ocelovou sponou typu PP.

Pristroj je mozné pouzivat vyhradné v horizontalni poloze!



Postup prace pfi paskovani

1. Viozte volny konec pasky pod
pridrzovac a levou rukou pritlacte
packu, viz obr. 1.

2. Ovinte pasku spodem okolo
baleného predmétu tak, aby
prekryvala volny konec pasky
v pfidrZovaci a zaroven vedla mezi
hornim a dolnim ostfihovacim
nozem.

3. Zaved'te pasku do zarezi
v napinaci hrideli, viz obr. 2.

4. Kyvejte pravou rukou napinaci
pdkou tam a zpét, dokud neni
dosazeno pozZadovaného predpéti
pasky, viz obr. 2.

5. Nasad’te na obé vrstvy pdsky
sponku dle obr. 3. Kratsi strana (A)
musi smérovat dovnitf smérem
k paskovaci.

6. Sklopte uzaviraci paky smérem
k sobé tak, aby pevné dosedly na
nasazenou sponku, viz obr. 4.

7. Uchopte kaZzdou paku jednou rukou
a roztahnéte je silné smérem od
sebe az na doraz, ¢imz docilite
vytvoreni spoje a odstrizeni pasky,
viz obr. 5.

8. Pro uvolnéni paskovace sklopte
paky zpét k sobé, odklopte je ze
spony a uvolnéte packu
pridrZzovace. Potée vysurite
paskovaé zpod pasky smérem
dozadu.




Zakladni udrzba paskovace

Cisténi
Spociva v odstrariovani mechanickych necistot z perforovaciho ustroji, nozu a napinaciho
mechanismu.

Mazani
Provadéjte po operaci CiSténi tak, aby se pfi mazani nedostaly necistoty do mazanych céasti
paskovace. Intervaly mazani je nutné volit s ohledem na prostredi, ve kterém paskovac¢
pracuje. K mazani pouZzivejte loZiskovy olej.

Bezpeénostni pokyny

e pfimanipulaci nikdy nezvedejte zbozi za provedeny tvazek

e pri paskovaninestrkejte ruce ani jiné ¢asti téla mezi pasku a baleny predmét

e pasku odvijejte pouze z odvijece k tomu uréenému

o pri prestfizeni pasky se postavte na stranu, abyste se chranili pfed pfipadnym vymrsténim
napnuté pasky

e pfFi praci nikdy nevkladejte prsty mezi €elisti zaviraciho ustroji a mezi rohatku a napinaci
paku

e pdaskovac pri zavadéni pasky okolo baleného prfedmétu postavte na pevny podklad, aby
Vas nemohl ohrozit pfi padu

Tipy pro paskovani

P¥ilisné napnuti pasky zpusobuje jeji destrukci a snizuje moznost vytvoreni kvalitniho spoje
pomoci sponky. Tim potom dochazi k vyraznému sniZeni nosnosti pasky ve spoji. Proto pri
paskovani napinejte pasku ,,s citem*a nesnazte se o jeji maximalni utazeni!

Pri paskovani na hladkych (kluzkych) plochdch je vhodné natocCit paskovac vici ose pasky
proti sméru hodinovych ruci¢ek o cca 8 - 10°. Pfi napinani se pak paskovac srovna do osy
pasky.
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Zakladni technické udaje

Paska — material olypropylen .

Site pdsky 22 ZIO16 ?r){m Upozornéni:
Délka 380 mm Paskovac¢ nevyzaduje
Vyska 150 mm zvlastni kvalifikaci obsluhy
Sitka 150 mm a je vhodny pro pouziti
Hmotnost 2.4kg osobami starsimi 14 let.




