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PERMANENTNI BREMENOVY MAGNET (146050 — 146052)

Navod k pouziti

Navod k pouziti a adrzb

Upozorreni : difive nez zanete magnet pouzivat,rgdtéte si pozora tento ndvod k pouZzivani a adezl¥¥i nejasnostech nebo
dotazech se obtte na svého odborného prodejce. Tento navod jéastiuzvedaciho magnetu a musi byt uzivateli trvale
k dispozici.

POZOR:

Pouzivejte magnety &nnostem, pro které jsou vyioeé uréeny, v ipac pochyb kontaktujte svého prodejce.

Nemgite originalni konfiguraci fistroje.

Dbejte edpidi, které se vazou na prostiky pro zvedaniiiemen.
1. Oblast pouziti

Permanentni zvedaci magnety typu PML jsou vhodoédpteni a zvedani plochych a cylindrickychidilferomagnetickych
materiati. Je teba dat pozor na hranice jejich pouziti .Zvedagjmaty jsou kompaktniho provedeni, snadné pro ugiyiaré
a spolehlivé a disponuji silnou magnetickou silauzitim zvedacich magiiete pracovni postupy zjednodusi a zkrattasy
piti nakladce a vykladce.iRtroje jsou proto vhodné v mnoha oblastech,ingprobs, lodknicich, skladech, komunikai,
transportni a fepravni technice.
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2. Technicka data

Zvedaci magnety pracuji se systémem neodymovydtiFeB ) magnét Vnitini pole magnetu se pomodieglopeni boni
paky s gumovym madlem otiev( dily jsou pitazeny ) nebo se uz#/( dily jsou uvolany ).

Tech. parametry:

Rozmery (mm) Max. ovlad. | Hmotnost
Model nosnost(kg) o
L B H sila paky (kg)

QX-1 100 90 70 75 <4 3.8
QX-2 250 155 95 105 <8 11
QX-3 500 210 110 115 <8 20
QX-4 1000 290 150 145 <16 44
QX-5 1500 310 165 170 <18 68
QX-6 2000 400 200 190 <20 110
QX-7 3000 560 290 250 <25 265

Bezp. koeficient 3

3. Ureny zmisob pouziti
Magneticka sila se aktivuje nakiipm paky. Otéenim péky doleva na pozici “ON“ je magnet aktivo\dédelezna iemena
jsou gitahnuta k magnetu. Paka musi zaskao krajni polohy , aby nedoSlo k nedobrovolnéowolnéni biemene. Pro
uvolréni biemene peklopime paky po stiskursdového tlaitka do smiru “OF“ (doprava). Timto se uz vnitni magneticky
obvod a ukoti se drzenitemene.




4. Faktory, které ovlisiuji zvedaci silu magniet
Na spodni stranzved. magnét se nachazi agbmagnetickd pole, kterargnasi v aktivovaném stavu magnetickou silu na
bifemeno. Maximalni moZné sily zavisi na stavu poviiemene, proto je nutné udrzovat pole maguiestié a oblastiemene,
které je upinano, eventuélocistime.

Pro vykEr spravného typu magnetu je nutné brat v ivahu &itommotnosti dalSichgb funkci, které ovliviuji zvedaci silu.

a. kontaktni plocha

Efektivni vyuziti magnetu je vifpact primého kontaktu zel. materialu. Pokud vznikne vzdwéhmezera meziitbmenem a
zved. magnetem, zhorSuje se magnet. tok, a tirkarvinagnetu. Rez, barva,Spina, papir neboghopbacovana plocha vedou
ke vzniku vzduchové mezery, a tim ke snizeni zsgyl.

b. sila materialu

Magneticky tok zvedacich magfigbottebuje svou minimalni tlotiku. Pokud je sila &hy na obrobku mensi, je zvedaci sila
mensi. Pro &3i zvedaci sily jeféba ¥tSich tloustk s&n.

c. rozmery biemene/ stabilita
Pokud je délka neboi&h kemene ¥tSi, prohyba se flemeno a mezi magnetem #eimenem vznikd vzuchova mezera,
piedevsSim u tenko&nych tkfemen. To vede ke sniZzeni zvedaci sily.

d. druh oceli
SlozZeni oceli ovliviuje jeji magnet. vlastnosti, vysokouhlikaté ocedba legované oceli ztraceji magnetické vlastnosti.
Tepelné zpracovani, které ouiijje strukturu oceli, ma také vliv na jeji magndasinosti. Cim je ocel tvrdsi, tim Spaiji
reaguje na magnety a klesa ji zbytkovy magnessiimenovité sila nasSich zvedacich magpédti pro nizkouhlikaté oceli ,
jako nap. F-110 nebo St-37.

material zvedaci vykon v %
nelegovana ocel 0,1 -0,3 % C 100

nelegovana ocel 0,4 - 0,5% C 90

legovana ocel F-522 80-90

Sed4 litina 45 -60

F-522 ocel tvrzena na 55-60 HRC 40-50

nerez. ocel 0

méd’, hlinik, mosaz 0

e. Teplota Bemene

Cim je teplota vy33i, tim rychleji vibruji molekwyoceli. Rychle kmitajici molekuly #sobuji magneticky odpor.

POZOR : v8echny v.u. faktory je nutné vzit v Uvadnakombinovat je dohromady.

5. Provoz

Zvedaci magnety je nutné pouzivat tak, aby nebigirpiena jejich nosnost ardmeno bylo zajigho proti padu. Nasledujici
body je teba dodrzovat v oblasti zvedacicltizani.

. Bfemena, na kterych jsou voltésti, nesmi byt igpravovany.

. Na za&atku je zvedneme jen par centinfiedr g'eswdcime se, Zeitemeno jist drzi.

. Bfemena jeteba uchopit a odpoijit tak, aby nedoslo k jeho¢ekavanému fevrhnuti, rozpadnuti, sklouznuti,
nebo odrolovani.

. Se zved. magnety nesmi byepravovano nebezgeé zbozi.

. Zved. magnety jeféba pouzivat tak, aby nebyly ohrozeny osoby.

. Musi se vylodit sklouznuti Bemene Bhem zvedani.

. Nezvedat bemena, pokud se v pracovni oblasti vyskytuji osoby.

. Pohybovat se pod vznasSejicim gerbenem.

. Bfemen. magnet zapnout jen na vhodnykgmienech.



. Zvedaci z#zeni a progedky nepetizovat a zaptitat hmotnost magnetu do celk. vahy.
. S unaSenymi itemeny nikdy nenarazet a nevibrovat s nimi.

6. Nebezpéi, chyby, Skody
Zvedaci magnety jé¢ba pouzivat tak, aby nedoSlo ke Skodam a snibsnosti.

Zvedaci magnety jerdba Bhem pouZzivani kontrolovat pohledem nidppdné vady, jako jsou deformace, trhliny, prasklin
nedplné zné&eni. Zved. magnety s vadami, které mohou ovlibaitp&nost, musi byt ilazeny z dalSiho pouzivani.

Obzvlast je treba dat pozor na :

. Nepipojovat nerovinné a porozni obrobky.

. Zvedaci plochy musi byt suchiésté, bez oldj a tuki.

. Ostré hrany, ostré rohy atd.

. Neaiekavané vyhaknuti z haku.

. Pouzivejte magnety jen v suchém ptedt.

. Mazte pohybujici se dily a chite magnet  delSim skladovaniied korozi.

7. Opravy a zkouSky.

Opravovat magnety s#ji pouze osoby , které pro to maji fEé znalosti a schopnosti.

Zkousky.

Pred prvnim pouZitim - pouzit Ize pouze magnetyréktiyly pro¥ieny odbornym personalem
Pravidelné zkousky - magnety musi bigzkouseny nejmérjednou rgné

Mimoradné zkousky - vzdy po poskozeni nebo jiné niédoé udalosti

Rozsah zkouSek — jedna sge@evsim o pohledovou a fufik zkouSku, prosteni gisluSenstvi, spravného smontovani ,
kontrola Uplnosti a &innosti bezpénostnich z&zeni. Provedené zkouSky jeba dokumentovat.

8. Skladovani

Magnety je teba skladovat tak, aby nedoslo k jejideyhnuti, sklouznuti a padu a byly ch#éy pied potrnostnimi vlivy a
agresivnimi latkami. # delSim skladovani je dopafujeme naolejovat.



