Navod k pouziti pro Paskovacl stroj

Katalogové Cislo: 258025

Popis

M3 Siroké uplatnéni, Ize jej pouZit na paskovani (PP paskou) kartond, bankovek, tiskovin, ale i
predmétd jako je ndbytek, mize byt pouZit na paskovani kruhovych predmétl napf. hadic, kabeld,
veloplastd apod. K hlavnim prednostem tohoto stroje patfi jednoducha obsluha i idrzba, spolehlivost
a univerzalni pouziti. Stroj pracuje s paskou $ife 5,5 az 15 mm na navinu s dutinkou o vnitfnim
prdméru 200 mm. Stroj je vybaven v zakladnim provedeni elektromagnetickou spojkou krokovani
cyklG. Utahovaci sila je plynule regulovatelna.
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Informacni stitky a piktogramy pouzité v navodu a na stroji
V tomto navodu jsou pouzity rlizné kategorie bezpecnostnich pokynu:
Informacni stitky

Na stroji jsou umistény informacni stitky pro upozornéni na zbytkova rizika. Tyto Stitky neodstranujte
ani neposkozujte.

NEBEZPECI Nebezpeti mechanické povahy. Pfehlédnuti té&chto instrukci miZe zplsobit zranéni
osob nebo poskozeni zafizeni

NEBEZPECI Nebezpeci elektrickym napétim. Prehlédnutim téchto instrukci mize dojit ke smrti
nebo vaZznému zranéni osob

NEBEZPECI Nebezpeci horkych povrchid. Prehlédnuti téchto instrukci mizZe zplsobit popaleni
osob.

NEBEZPECI Nebezpedi stlageni ruky. PFehlédnuti té&chto instrukci mdze zpUsobit zranéni osob
nebo poskozeni zafizeni

> BB

ZAKAZUJE pfistup do prostoru neopravnénym osobam.

®

Piktogramy pouzité v navodu
ﬂ VAROVANI DaleZité informace nebo ddleZity postup.

. BEZPECNOSTN{ OPATREN{ Bezpeé&nostni opatfeni pfispivajici k ochrané osob pted nebezpedimi.

.t UPOZORNENI Dillezité informace nebo dileZity postup.
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Bezpecnost

UPOZORNENI: Pfi pouZiti tohoto zafizeni by méla byt vidy zajisténa zakladni bezpeénostni
opatfeni, aby se predeslo pfipadnému riziku poranéni obsluhy stroje ¢i poSkozeni stroje.

POZORNE SI PRECTETE TENTO NAVOD K OBSLUZE PRED POUZITiM STROJE!

e Pouziti ndvodu
Pfed poutzitim stroje si pozorné prectéte nasledujici instrukce a technickou specifikaci stroje; to

Vam umozni pfesné poznat vykony a omezeni stroje. Tento navod je uréen predevsim pro obsluhu
stroje, majitele, pracovnika zajistujiciho udrzbu apod. Navod musi byt uchovavan po celou dobu
Zivotnosti stroje. Tento stroj je urcen k profesiondlni praci, a proto nemuzZe byt tento navod nikdy
nahrazovan dosavadnimi béznymi zkusenostmi obsluhy s jinymi pfistroji.

e Uchovavejte mimo dosah nepovolanych osob
Pouze obsluha, ktera je sezndmena s veskerymi pokyny pro préci se strojem dle tohoto navodu

smi pracovat s timto strojem.

e PouZivejte zafizeni pouze spravnym zplsobem
PouZivejte stroj vyhradné pro ucely, pro které byl konstruovan, tj. pro paskovani
polypropylenovou paskou! PouZiti jinych neZ polypropylenovych pasek mize byt nebezpecné!

o P¥i praci se strojem pouzivejte kvalitni ochranné pomticky
(ochranné rukavice, ochranné bryle, popf. chranic¢e sluchovych organi). Nepracujte ve volném

obleku.

e Odpojujte zafizeni
Pred cisténim, pravidelnou udrZzbou nebo servisnim zadsahem vypinejte stroj (popf. odpojte od
sité).

e Vidy si nechte opravovat Vas stroj pouze v autorizovaném servisnim stredisku
Oprava mUze byt provedena pouze kvalifikovanym pracovnikem, ktery pouZiva origindIni ndhradni

dily. Za vzniklé skody a zavady zplGsobené neodbornym zdsahem nenese vyrobce ani prodavajici
odpovédnost.

e Peclivé udrzujte zarizeni
instrukcemi o mazani stroje a vymeénach zakladnich dilG. Zafizeni pravidelné kontrolujte.
V pripadé, Ze zjistite poskozeni, kontaktujte vyrobce nebo prodejce, ktery Vam zajisti vyménu.
K Cisténi nepouzivejte vodu ani paru.

e Pouzivejte vyhradné spravné elektrické napajeni a pfivodni kabel
Pfed pripojenim stroje k siti zkontrolujte, zda napéti ve Vasi siti odpovida 230V/50Hz. K pripojeni
pouzivejte kabel spravného prirezu.

o Umisténi a pouzivani stroje
Neskladujte a nepouzivejte stroj ve venkovnim prostiedi. NepouZivejte stroj v blizkosti vody nebo
v prasném prostredi. Stroj je urcen vylucné pro skladovani a pouZivani v prostfedi normalnim
AA5/ABS podle €SN 33 2000-3 a €SN 33 2000-5-51 (tj. rozsah teplot +5 aZ +40 °C)
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o P¥ibliZujte se ke stroji obezretné
Plochy stroje v blizkosti svafovaciho nozZe jsou horké - pozor! Nebezpeci popdleni! BEéhem paskovani

nestrkejte ruce nebo jiné ¢asti téla mezi pasku a baleny predmét nebo do paskovaci stérbiny.

e Zbytkova rizika

s v

Misto ohroZeni: Pohyblivé casti stroje, prostor paskovani, okoli svafovaciho noze
OhrozZeni: Nebezpeci stlaceni, narazeni, odfeni, popaleni.

Nedotykejte se pohyblivych ¢asti stroje, pokud neni stroj odpojen od privodu elektrické energie.

UPOZORNENI!
Vyrobce nenese zodpovédnost v nasledujicich pripadech:

e nespravné poufiti stroje nebo poutziti v nevhodnych podminkach (nevhodném prostredi)
e nedostate¢nd udrzba

e neodborné a neopravnéné zasahy a Upravy stroje bez souhlasu vyrobce

e (astecné nebo Uplné zanedbani pokynl

e vyjimecné pripady

Baleni, manipulace a doprava

Baleni

Stroj je ve vyrobnim zavodé zabalen do féliového pytle a umistén na paleté. Neni konzervovan pro
skladovani. Nadstandardni baleni obsahuje téz vicevrstvou karténovou krabici.

Manipulace

Stroj je tézky, a proto je nutné dbat zvySené opatrnosti pfi manipulaci s nim. Stroj se prepravuje na
paleté. Zveda se pomoci zvedacich popruhl a zavésnych zafizeni. Pti sklddani stroje z palety pouZijte
popruhy nebo stroj premistéte ru¢né.

Doprava

ZpUsob dopravy je tfeba sjednat individudlné s vyrobnim zdvodem. Pro pfipad dalsiho transportu
paletu i krabici uschovejte.
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Parametry

Doporuceny typ pasky

Hmotnost
Napajeni
Rozméry Sx V x H
Sitka pasky

Typ spojeni pasky
Tloustka pasky
Utahovaci sila
UtaZeni pasky

Vykon

Vyska pracovni plochy

ZpUsob spoje pasky

polypropylénova pdska

80 kg

230V

895 x 740 x 565 mm

8-15,5 mm / dutinka 200 mm

bezesponkové
0,4-0,7 mm
60-600 N
elektrické
400 W
730-835 mm

tepelny svar

B2B Partner s.r.o.
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Technické pozadavky
Provedeni

Zaftizeni je vyrabéno v souladu s vykresovou dokumentaci a technologickymi postupy vyrobce. Stroj
vyhovuje zdkladnim bezpecnostnim predpisim. Vyrobce si ponechavd priavo provadét mensi
konstrukéni a materialové zmény s tim, Ze budou zachovény funkéni a mechanické vlastnosti stroje.

Znaceni
Kazdy stroj je opatfen kovovym Stitkem, ktery obsahuje:

> Typ vyrobku
> Vyrobni ¢islo
» Napéti a prikon stroje

Zkouseni

Kazdy vyrobeny stroj je ve vyrobnim zadvodé prezkousen a musi svymi parametry odpovidat
stanovenym technickym tGdajim.

Schéma operacni casti stroje
Hlavni soucasti - vnéjsi pohled

Ovladaci panel

Kanalek pasky

Pracovni deska

Dorazy

Otocné kolecko s brzdou
Otocné kolecko

U WN -

Hlavni soucasti - predni pohled ——

1 Elektrorozvadéc
2  Paskovaci hlava
3 Brzda odvijece 2
4  Odvijec pasky
5
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Hlavni soucdsti - vrchni pohled

Navin pasky

Ventilator motoru
Regulace utahovaci sily
Spojka utahovani
Brzda odvijece
Elektrorozvadéc

AUk WN PR

Hlavni soucdasti - paskovaci hlava

Pfevodovka
Elektromagneticka spojka 4
Ventilator

Vystupni voditko

PfidrZovac 2
Odjizdéci deska =
Pist

Koncovy pfidrzovac
Vstupni voditko
Nastrelovaci rolny

Utahovaci rolny 1 d
Vedeni pasky

Rolna pasky

Paka utahovani

Solenoid 1

Vacka pistu

Vacka koncového ptidrZovace
Vacka pistu

Vacka horkého noze

Vacka pfidrzovace
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Instalace stroje

Pro zapojeni je nutné, aby byl stroj zbaven obal( a umistén ve spravné pozici (tedy zajistén) v misté,
kde bude uZivan. Provoz mZe byt zapocdat po zavedeni pasky do stroje a po jeho zapojeni do
pfislusného zdroje elekttiny.
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Zavedeni pasky

sefizovaci

Nasazeni navinu pasky na odvijec

1. Odsroubujte stfedovou hvézdici odvijece

2. Vysunte Celo odvijecCe B z htidele

3. Na celo A a hfidel odvijeCe umistéte navin hyézdice
pasky. Konec pdsky musi byt na vrchni Casti
navinu (viz. spodni obrazek)

4. Upevnéte zpét Celo odvijeée B a dotdhnéte
stfedovou hvézdici odvijece -

5. Vtuto chvili mGZete z ndvinu pasky odstranit /" hiidel
vesSkeré lepici pasky a fixacni prostfedky
zabranujici jejimu samovolnému odvijeni

Zavedeni pasky do stroje

Nasledujici postup popisuje zavedeni a prlichod
pasky z odvije¢e do pdskovaci hlavy stroje.

1. Protdhnéte pasku pod brzdou odvijece,
poté kolem valecku C

2. Pasku povytdhnéte smérem nahoru
a protahnéte jeji konec pod voditkem
a kolem valec¢ku D

3. Nyni pasku vsunujte smérem dovnitf,
dokud se neobjevi v bodé E.

Sefizeni odvijece pro rGzné priiméry dutinky
navinu pasky

1. pro dutinky o priiméru 200mm
Sefizovaci klin €. 6 vloZte do otvori ¢. 1a 3

na Cele odvijece ¢.7 6

2. pro dutinky o pruméru 230mm
Sefizovaci klin €. 6 vlozte do otvorti ¢. 2 a 4

na cele odvijece ¢.7

3. pro dutinky o priméru 280mm
Sefizovaci klin €. 6 vloZte do otvorl €. 3 a 5 na Cele odvijece ¢.7
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Ovladaci panel

Ovladaci panel stroje je umistén v prfedni ¢asti panelu na levé strané.
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1. Hlavni vypinac

Po zapnuti do polohy 1 se zapnou elektrické obvody a elektromotor. Tento stav indikuje svitici
¢ervena kontrolka. Pfepnutim hlavniho vypinace do polohy 0 vypnete elektricky pfivod ke stroji.

2. Ruéni vysunuti pasky / reset

Pokud sviti zelend kontrolka je mozné jednim stisknutim tohoto tladitka vysunout pasku ze stroje.
Pokud sviti Zzlutd kontrolka, potom druhym stiskem tohoto tlacitka je mozné provést reset (do nulové
polohy).

3. Rucni nastreleni pasky

Pokud stisknete tento spinac, do paskovaciho kandlu se doplni dalsi paska. Doplnéni pasky potrva po
celou dobu stisknuti tohoto spinace.

4. Regulace délky nastreleni pasky

Otacenim regulatoru ve sméru hodinovych rucicek zvysite délku doplnéni pasky a naopak.
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Postup paskovani

Stroj je nyni pfipraven pro zapaskovani baleného predmétu. Postupujte dle nasledujicich krok:

1. Zapnéte hlavni vypina¢ (do polohy 1) a vyckejte cca 1,5 minuty pro dosaZeni provozni teploty
horkého noze

2. Baleny pfedmét umistéte na vrchni pracovni desku, pfesné nad paskovaci hlavu k dorazdim

3. Na levé strané baleného predmétu uchopte pasku, obvedte ji kolem néj a vlozte jeji konec do
voditka pro pdsku na pravé strané, dokud nesepne spinac LS1. Poté se pdska automaticky utahne,
svafri, odstfihne a znovu vysune pro novy Uvazek.
POZOR! Nenechte ruce ani prsty v prostoru paskovani!!!

4. Potenciometrem na ovlddacim panelu si sefidte optimalni délku pdasky, kterd se automaticky
vysunuje po provedeni Uvazku

5. Prekontrolujte svar a utazeni pasky. Pokud nejste spokojeni s vysledkem, sefidte teplotu horkého
noze nebo hodnotu utaZeni pasky dle potreby (viz Provozni nastaveni)

Provozni nastaveni

Sefizeni utahovaci sily

Otocte ryhovanym knoflikem v zadni ¢asti stroje ve sméru hodinovych rucicek pro zvyseni utahovaci
sily a naopak proti sméru hodinovych rucicek pro snizeni velikosti utazeni. Pfi zvySovani utahovaci sily
se vyvarujte ,,skokovym zméndm®. Spravné se postupuje tak, Ze zména se provede nejvySe o %
otacky knofliku, poté se provede zkusebni Gvazek a ndsledné se pokracuje v pfipadné dalsi regulaci
utazeni.

Na pravém boku stroje je umistén orientacni ukazatel aktualniho nastaveni utahovaci sily.
Sefizeni teploty horkého noze

Pokud jsou pasky nedostate¢né nebo prilis provareny, miZe to byt zplsobeno nespravnym
nastavenim teploty horkého noze.

Upozornéni!!l

Pfi nastavovani teploty horkého noze mérte nastaveni po malych hodnotach, abyste neposkodili
horky nuz.

Regulator teploty horkého noZe je umistén uvnitf, v pravé ¢asti stroje.

Pokud je svar nedostatecné provaren, potom teplotu zvyste otdcenim potenciometru ve sméru
hodinovych rucicek. Pokud je naopak svar roztekly a zdeformovany, potom teplotu snizte otacenim
potenciometru proti sméru hodinovych rucicek.

Sefizeni ¢asu chlazeni svaru

Pokud jsou pasky dobfe provareny, ale svar se rozvolfiuje, protoze je pfilis horky, potom mizZete
zvysit ¢as chlazeni pomoci regulatoru, ktery je umistén uvnitf stroje, z pravé strany rozvadéce.
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Sefizeni stroje pro rdzné sifky pasky

Povolte Srouby ¢. 1 a 2 a nasledné horni voditko ¢. 3
spole¢né svoditkem €. 4 ustavte do takové polohy,
ktera je v ose s nastfelovacim mechanismem a zdroven
vymezuje Sifi pozadované pasky. Mezera pro pasku mezi
voditky €. 3 a 4 musi byt cca o 1mm Sirsi nez Sife pasky,
kterou hodlate pouzivat. Poté Srouby ¢. 1 a 2 pevné
utahnéte.

Povolte Srouby €. 6 a 7 a ustavte voditko ¢. 9 do takové
pozice, aby spolu s dilem €. 5 tvofilo kanalek o Siti, ktera

odpovida Siti zamyslené pasky rozsifené o 1mm. Poté
Srouby €. 6 a 7 pevné utahnéte.

Udrzba
Provadi se pouze pfi vypnutém hlavnim vypinaci.

Cisténi
Stroj musi byt po kazdé sméné vycistén a zbaven vsech nedistot.

Malé ulomky (odstépky) pasky by mély byt vidy ze stroje odstranény. Zvlastni pozornost vénujte
voditku pasky, horkému nozi, odjizdéci desce, pistu a odvijeci. Tato mista by méla byt jednou tydné
zbavovana prachu a jinych necistot.

Stroj nesmi byt stfikdn vodou, pouze je moziné jej otfit vihkym hadrem a poté do sucha vytfit. K
¢isténi pouzivejte vysavac, ne stlaceny vzduch.

Mazadni

Vedeni odjizdéci desky, voditka pdasky, pfidrzovace a pist by mély byt lehce promazavany jednou
tydné. K mazani pouZivejte olej s nizkou viskozitou (napf. olej na Sici stroje).

Jednou ro¢né vyménite olej v prevodovce. Postupujte nasledujicim zplsobem:

Odstrante uzavér pro doplfiovani oleje umistény na horni ¢asti prevodovky
Odstrante dolni vypoustéci uzaveér, aby olej mohl z pfevodovky vytéct
Pfripevnéte zpét dolni uzavér a doplrite novy olej

Pfipevnéte horni uzavér

PwWNPE
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Nasledujici dily nikdy nepromazavejte:

1. elektromagneticka spojka
2. rolny

3. klinové femeny a femenice
4. mechanickou spojku
Servis

K vymeéné dild pouZivejte pouze origindlni dily a stroj si nechte opravovat pouze autorizovanym
servisnim technikem.

Pravidelné kontrolujte stav klinovych femenu. Jejich poskozeni nebo protaZeni ovliviiuje bezpeénost
stroje a velikost utahovaci sily.

Mozné zavady a jejich odstranéni

Zakladni podminkou pfi praci se strojem je disledné dodrZzovani predepsaného pracovniho postupu.

Pokud zjistite néjaké problémy, zkontrolujte, ktery pfiznak odpovida danému problému. Poté
prochazejte uvedené odpovédi, aZ roziesite Vas problém.

Pfiznak: Stroj nenastreluje pdsku
Reseni:

» Zkontrolujte spravné nasazeni civky dle instrukci na str. 6 ndvodu

» Zkontrolujte spravné sefizeni voditek pro Siti pasky dle instrukci na str. 8 ndvodu

> Tlacitkem na ovladacim panelu provedte vysunuti pasky ze stroje a RESET, pasku poté znovu
zavedte do nastfelovaciho mechanismu

> Zkontrolujte prichodnost (odstrante necistoty)

Pfiznak: Stroj po zapnuti hlavniho vypinace nepracuje, kontrolka nesviti
Reseni:
» Zkontrolujte, zda je zapojen v elektrické siti

» Zkontrolujte funkénost bezpeénostniho spinace pod odklapéci deskou stolu
» Zkontrolujte elektronické pojistky stroje (z levé strany elektrorozvadéce uvnitf stroje)
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PFiznak: Pdsku se nedafi prostrcit do stérbiny nastfelovaciho mechanismu

Reseni:

» Odsttihnéte poskozeny konec pasky (nejlépe do mirné spicky)

» Zkontrolujte prichodnost drahy pasky v nastfelovacim mechanismu a vyjméte pfipadné necistoty
PFiznak: Stroj vyddva v priibéhu vazaciho cyklu nepfijemné zvuky

Reseni:

» Snizte utahovaci silu pomoci oto¢ného mechanismu na zadni strané stroje
» Zkontrolujte promazani mechanismi dle navodu

Priznak: Svar je nekvalitni (konce pdsky se neprekryvaji nebo je svar nedostatecné provaren)

Reseni:

» Zkontrolujte, zda voditka pro nastaveni site pasky jsou ustavena spravné a zda se po provedeni
cyklu konce pasky prekryvaji

» Zkontrolujte, zda na povrchu svafovaciho noZe neulpélo nadmérné mnozstvi necistot a tyto
odstrante

» Provedte korekci teploty svafovaciho noze
» Zkontrolujte dotaZeni Sroubt a kontakt( vodicd k svafovacimu noZzi

PFiznak: Po provedeni svaru se okamZité svar roztrhne
Reseni:

» Snizte utahovaci silu pomoci oto¢ného mechanismu na zadni strané stroje
» Prodluzte dobu vychladnuti svaru

P¥iznak: Paska se svafi, ale nedojde k utazeni

[

eseni:

» Zkontrolujte spravné nastaveni utahovaci sily pomoci ovladaciho knofliku na zadni strané stroje
» Zkontrolujte, zda predmét neni pfilis maly pro dosaZzeni dobrého utazeni (minimalni sife
predmétu cca 100 mm, minimalni obvod cca 300 mm)

Zkontrolujte, zda vdzany pfedmét nemad vétsi hmotnost, nez je limitni utahovaci sila pro danou
vazaci pasku

Y
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Schéma elektrického zapojeni stroje
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Mechanika svareni
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KEY Q'ty PART NO. DESCRIPTION
1 1 4-01010 END GRIPPER UNIT
2 1 4-01020 WELDING CLAMP UNIT
3 1 4-01030 HOLDING GRIPPER UNIT
4 1 4-01040 SEPARATING PLATE UNIT
5 1 4-01050 SEPARATING ARM UNIT
11 1 4-01000-110 MAIN BODY BLOCK
12 1 4-01000-120 GUIDE PLATE, RIGHT HAND SIDE
13 1 4-01000-130 GUIDE PLATE, LEFT HAND SIDE
14 1 4-01000-140 TOP COVER HOLDER
15 1 4-01000-150 RETAINER, TOP COVER HOLDER
16 1 4-01000-161 MICROSWITCH SEAT
17 1 4-01000-170 MICROSWITCH SPRING PLATE
18 1 4-01000-180 SPRING HOOK
19 2 4-01000-190 SCREW
20 1 4-01000-200 GUIDE SLOT
21 1 4-01000-210 GUIDE PLATE
22 1 4-01000-220 L-TYPE ANGLE PLATE
23 1 4-01000-230 SPRING HOOK PLATE
24 1 4-01010-240 END GRIPPER
25 3 4-01010-250 CLEVIS
26 1 4-01010-260 SPRING HOOK
27 1 4-01020-270 WELDING CLAMP
28 1 4-01030-280 HOLDING GRIPPER
29 1 4-01040-290 SEPARATING PLATE
30 1 4-01040-301 MICROSWITCH DETECTOR LEVER (OUR)
31 1 4-01040-310 BRASS BUSHING
32 1 4-01050-320 SEPARATING ARM
33 2 4-01050-330 SLEEVE,SEPARATING ARM PIN
34 1 4-01050-340 SEPARATING ARM PIN
101 1 200A05012 SOCKET HEAD CAP SCREW, M5*12
102 1 200A05006 SOCKET HEAD CAP SCREW, M5*6
103 1 200A05016 SOCKET HEAD CAP SCREW, M5*16
104 1 200A05020 SOCKET HEAD CAP SCREW, M5*20
105 1 200A05025 SOCKET HEAD CAP SCREW, M5*25
106 1 200A06025 SOCKET HEAD CAP SCREW, M6*25
107 1 200A06050 SOCKET HEAD CAP SCREW, M6*50
108 2 200G05008 SOCKET HEAD SET SCREW, M5*8
109 1 200E04015 PHILLIPS HEAD MACHINE SCREW, M4*15
110 1 200F03020 FLAT HEAD CAP SCREW, M3*20
111 3 200E03015 PHILLIPS HEAD MACHINE SCREW, M3*15
112 4 201A03 HEX NUT, M3
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113 1 201A04 HEX NUT, M4

114 1 201A05 HEX NUT, M5

115 2 201A08 HEX NUT, M8

116 6 202B03 LOCK WASHER, M3

117 4 202B04 LOCK WASHER, M4

118 7 202B05 LOCK WASHER, M5

119 1 202B08 LOCK MASHER, M8

120 5 202B06 LOCK MASHER, M6

123 1 200A04016 SOCKET HEAD CAP SCREW, M4*16
124 2 200E04008 PHILLIPS HEAD MACHINE SCREW, M4*8
125 2 202A0410 PLAIN WASHER, M4*10

126 3 2212310042 COMPRESSION SPRING, 2.3*10*42
127 1 2201210020 TENSION SPRING, SHORT

128 4 2201011022 TENSION SPRING, LONG

129 1 104G001 MICROSWITCH, HEAVY (LS-1)

130 4 210A0635 BALL BEARING, 63577

131 1 211A0414 SPRING PIN, 4DIA X14

132 1 211A0520 SPRING PIN, 5DIA X 20

133 3 211A0514 SPRING PIN, 5DIA X14

134 5 211A0318 SPRING PIN, 3DIA X18
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Pohony a vacky

KEY Q'ty PART NO. DESCRIPTION
1 1 4-02010 REDUCTION GEAR UNIT
2 1 4-02020 CAM UNIT
11 1 4-02010-110 PULLEY
12 1 4-02010-120 REDUCTION GEAR
14 1 4-02020-140 CAM SHAFT
15 1 4-02020-150 CAM
16 1 4-02020-160 CAM
17 1 4-02020-170 CAM
18 1 4-02020-180 CAM
19 1 4-02020-190 CAM
20 1 4-02020-201 CAM
21 1 4-02020-210 BEARING BRACKET
4-02020-211 BEARING BRACKET(ALUMINIUM)
22 1 4-02020-220 BEARING BRACKET
4-02020-221 BEARING BRACKET (ALUMINIUM)
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23 1 4-02000-230 MOTOR PULLEY

24 1 4-02000-240 MOTOR FAN

27 1 4-02000-270 PLATE

101 10 200E04008 PHILLIPS HEAD MACHINE SCREW, M4*8
102 10 202B04 LOCK WASHER, M4

103 2 201A10 HEX NUT, M10

104 1 202B10 LOCK WASHER, M10

105 2 201A03 HEX NUT, M3

106 4 200C06025 HEX BOLT, M6*25

107 8 202A0613 PLAIN WASHER, M6X13

108 12 202B06 LOCK WASHER, M6

109 8 201A06 HEX NUT, M6

110 4 200C06020 HEX BOLT, M6*20

112 1 200G06010 SOCKET HEAD SET SCREW, M6*10
113 2 200A05012 SOCKET HEAD CAP SCREW, M5*12
114 3 200A06020 SOCKET HEAD CAP SCREW, M6*20
115 1 200A06045 SOCKET HEAD CAP SCREW, M6*45
116 2 200E03030 PHILLIPS HEAD MACHINE SCREW, M3*30
118 2 202B05 LOCK WASHER, M5

119 2 202B03 LOCK WASHER, M3

120 4 202A061620 PLAIN WASHER, M6*16*2

121 2 212AS17 RING, S-17

122 2 210A6201 BALL BEARING,62017Z

123 1 101A2450018 MOTOR, 1PHASE, 240V, 50Hz

124 2 210A6003 BALL BEARING,6003ZZ

125 1 202G121604 SPACER, M12*16*4

126 1 202E121702 SHIM, M12*17*0.2

127 1 213A0505014 KEY, 5*5%14

128 1 213A0505080 KEY, 5*5*80

129 2 213A0505016 KEY, 5*5*16

130 2 202F172906 PLASTIC CIRCLET, M17*29%6

131 2 202F172910 PLASTIC CIRCLET, M17*29*10

132 2 202F172912 PLASTIC CIRCLET, M17*29*12

133 1 202G121608 SPACER, M12*16*8

135 1 226K163 OIL COVER

136 1 227A02020 RUBBER WASHER, (& 20)

137 1 102F06 MAGNET CLUTCH CD-F-0,6

138 2 104G011 MICROSWITCH HEAVY (LS-3,5)
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Mechanika nastrelovani a utahovani pasky

17 130

115 114

KEY Q'ty PART NO. DESCRIPTION
1 1 4-03010 BEARING HOUSING,UPPER UNIT
2 1 4-03020 BEARING HOUSING, LOWER UNIT
11 1 4-03010-110 ROLLER SHAFT 15*85
12 1 4-03010-120 ROLLER SHAFT 15*66
13 1 4-03011-130 BEARING HOUSING, UPPER (ALUMINIUM)
14 2 4-03010-140 STEEL ROLLER
2 4-03010-142 STEEL ROLLER
15 2 4-03010-150 NYLON GEAR, 20TEETH
16 1 4-03010-160 GEAR
17 2 4-03010-170 STRAP GUIDE
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18 1 4-03010-180 STRAP GUIDE

20 1 4-03020-200 PIN

21 1 4-03020-210 ROLLER SHAFT 10*49

22 1 4-03020-220 ROLLER SHAFT 15*85

23 1 4-03020-230 TIGHTNESS ADJUSTMENT SHAFT 15*225 (TP-206E)
1 4-03020-231 TIGHTNESS ADJUSTMENT SHAFT 15*285 (TP-206)

24 1 4-03021-240 BEARING HOUSING, LOWER (ALUMINIUM)

25 1 4-03020-250 NYLON GEAR, 40TEETH

27 1 4-03020-270 PLASTIC GEAR

28 1 4-03020-280 PLASTIC ROLLER

29 1 4-03020-290 STRAP GUIDE

30 1 4-03020-300 STRAP GUIDE

31 1 4-03020-310 STRAP GUIDE

32 11 4-03020-320 STRAP GUIDE

33 1 4-03020-330 STRAP GUIDE

35 1 4-03020-350 MAGNET

100 1 200E03016 PHILLIPS HEAD MACHINE SCREW, M3*16

101 6 200E04008 PHILLIPS HEAD MACHINE SCREW, M4*8

103 12 200F04008 FLAT HEAD CAP SCREW, M4*8

105 1 200A05012 SOCKET HEAD CAP SCREW, M5*12

106 2 200G05008 SOCKET HEAD SET SCREW, M5*8

108 4 202B06 LOCK WASHER, & 6

109 4 200A06020 SOCKET HEAD CAP SCREW, M6*20

110 1 104Y002 INDUCTOR SK3-X

111 7 202B04 LOCK WASHER, & 4

112 7 202A0410 PLAIN WASHER, & 4*10

114 1 202B05 LOCK WASHER, & 5

115 1 202A0512 PLAIN WASHER, & 5*12

116 1 202A062120 PLAIN WASHER, @6*21%*2

117 1 200G06008 SOCKET HEAD SET SCREW, M6*8

119 2 201A04 HEX NUT, M4

120 1 200E04020 PHILLIPS HEAD MACHINE SCREW, M4*20

121 1 202B03 LOCK WASHER, & 3

122 1 202A0308 PLAIN WASHER, & 3*8

123 8 210A6002 BALL BEARING, 600277

124 7 202F152205 PLASTIC WASHER, & 15*J 22*5

125 6 202F172910 PLASTIC WASHER, & 17*(J 29*10

126 10 202F152204 PLASTIC WASHER, & 15*(J 22*4

127 2 213A0505012 KEY, 5*5*12

128 6 213A0505016 KEY, 5*5*16

129 1 213A0505030 KEY, 5*5*30

130 9 212AS15 RING, S-15

131 2 212AS10 RING, S-10

137 1 2130505010 KEY, 5*5*10
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Regulace utahovaci sily
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KEY Q'ty PART NO. DESCRIPTION
1 1 4-04010 TIGHTNESS DIRECTOR UNIT
2 1 4-04020 TENSION TRIP ARM UNIT
3 1 4-04030 TRANSMISSION BRACKET UNIT
12 2 4-04000-120 SPRING GUIDE
13 1 4-04010-130 TIGHTNESS ADJUSTMENT COVER
14 1 4-04010-140 TIGHTNESS ADJUSTMENT SLEEVE
15 1 4-04010-150 TIGHTNESS ADJUSTMENT NUT
16 1 4-04010-160 TIGHTNESS DIRECTOR
17 1 4-04000-170 TIGHTENING PULLEY
18 1 4-04000-180 TIGHTENING PULLEY
19 1 4-04000-190 TIGHTENING PULLEY
20 1 4-04000-200 CLUTCH DISC
27 1 4-04030-270 TRANSMISSION BRACKET PIN
28 1 4-04030-281 TRANSMISSION BRACKET SHAFT 15*123
29 1 4-04030-290 TRANSMISSION SEAT
30 1 4-04030-300 TRANSMISSION BRACKET
31 1 4-04030-311 PULLEY
32 1 4-04030-321 PULLEY
35 1 4-04000-350 PLASTIC SLEEVE
102 3 200A06016 SOCKET HEAD CAP SCREW, M6*16
103 1 200C06070 HEX BOLT, M6*70
104 2 200G06010 SOCKET HEAD SET SCREW, M6*10
105 1 200G06006 SOCKET HEAD SET SCREW, M6*6
106 2 201A06 HEX NUT, M6
107 2 200E03020 PHILLIPS HEAD MACHINE SCREW, M3*20
111 6 202B06 LOCK WASHER, M6
112 4 202A061620 PLAIN WASHER, M6*16*2
113 2 202A0613 PLAIN WASHER, M6*13
116 1 202A062120 PLAIN WASHER, M6%21*2
118 1 212AR32 RING R-32
120 1 2214239052 COMPRESSION SPRING, 4.2%39*52
121 2 214AK019 V-BELT, K-19
122 1 214AMO030 V-BELT, M-30
123 4 210A6002 BALL BEARING, 600277
125 1 210A6000 BALL BEARING, 600077
126 2 212AS515 RING, S-15
131 2 200A05008 SOCKET HEAD CAP SCREW, M5*8
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Horky nGz a paka utahovani

KEY Q'ty PART NO. DESCRIPTION
1 1 4-05010 HEATER ARM UNIT
2 1 4-05020 HEATER HEAD UNIT
3 1 4-05030 TENSION LEVER UNIT
4 1 4-05040 STRAP GUIDE UNIT, ENTRY
5 1 4-05050 STRAP GUIDE UNIT, EXIT
11 1 4-05010-110 HEATER ARM SIDE PLATE
12 1 4-05010-120 HEATER ARM
13 1 4-05010-130 HEATER ARM SCREW
14 1 4-05020-140 HEATER BLADE HOLDER
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15 1 4-05020-150 INSTANT HEATING PLATE

16 1 4-05030-160 ADJUSTABLE NUT

17 1 4-05030-170 TENSION LEVER

18 1 4-05000-180 SOLENOID SHAFT ASSEMBLY

21 4 4-05000-210 SPRING COVER

22 1 4-05000-220 BRACKET

23 1 4-05000-230 FEED BACK ARM SCREW

26 1 4-05050-260 STRAP GUIDE, EXIT

27 1 4-05050-270 STRAP GUIDE ADJUSTER, EXIT

28 1 4-05050-280 GUIDE NUT, M4

29 1 4-05040-290 STRAP GUIDE ADJUSTER, ENTRY
30 1 4-05040-300 STRAP GUIDE, ENTRY

31 1 4-05030-310 PROTUBERANT SLEEVE

101 1 200C06090 HEX BOLT, M6*90

102 1 200C060100 HEX BOLT, M6*100

103 1 200A06050 SOCKET HEAD CAP SCREW, M6*50
104 1 200E04016 PHILLIPS HEAD MACHINE SCREW, M4*16
105 5 200A05016 SOCKET HEAD CAP SCREW, M5*12
106 9 202B05 LOCK WASHER, M5

107 2 201A04 HEX NUT, M4

108 5 201A05 HEX NUT, M5

109 2 202B04 LOCK WASHER, M4

110 13 201A06 HEX NUT, M6

111 7 202B06 LOCK MASHER, M6

112 1 201A08 HEX NUT, M8

113 2 202B08 LOCK MASHER, M8

114 1 200E04015 PHILLIPS HEAD MACHINE SCREW, M4*15
115 2 200A04025 SOCKET HEAD CAP SCREW, M4*25
116 8 200C05012 HEX BOLT, M5*12

117 9 202A0512 PLAIN WASHER, M5*12

118 2 202A0613 PLAIN WASHER, M6X13

119 7 202A0409 PLAIN WASHER, M4*9

120 4 202A061620 PLAIN WASHER, M6*16*2

121 1 202A062120 PLAIN WASHER, M6*21*2

122 1 2200505006 HEATER SPRING, 0.5*0.5*6.5

123 1 2201011022 TENSION SPRING, LONG 1*10,8*22
124 2 2211012045 COMPRESSION SPRING, 1*12*45
125 2 210A0635 BALL BEARING, 63577

126 1 2214024039 COMPRESSION SPRING, 4*24*39
127 1 212AE12 RING, E-12

129 1 2211610026 COMPRESSION SPRING, 1.6*%10*25
130 2 211A0440 SPRING PIN, 4DIA*40

131 1 211A0520 SPRING PIN, 5DIA*20

132 1 1037024-1 SOLENOID 24V

133 1 227A02016 RUBBER WASHER, (16)

134 4 200C04010 HEX BOLT M4*10

135 4 200M05012 HEX BOLT WITH WASHER, M5*12
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Kostra stroje
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KEY Q'ty PART NO. DESCRIPTION
1 1 4-06010 PLASTIC ROLLER BRACKET UNIT

11 1 4-06200-112 BODY

14 1 4-06000-140 DOOR MAGNET

15 1 4-06000-151 PLASTIC PACKAGE STOP

16 1 4-06C00-161 STAINLESS STEEL TOP COVER

17 2 4-06200-170 WHEEL, SWIVEL 5/8"

17.1 2 4-06200-171 WHEEL, FIXED 5/8"

18 1 4-06000-180 DOOR HOLDER

19 1 4-06000-191 SUSTAINING PLATE

20 1 4-06000-200 GUIDE PLATE

21 1 4-06400-210 HINGE

23 1 4-06000-230 TOP COVER SCREW

24 1 4-06010-240 PLASTIC ROLLER

25 1 4-06010-250 ROLLER PIN

26 1 4-06010-260 ROLLER FRAME

101 25 200C06012 HEX BOLT, M6*12

102 21 202B06 LOCK MASHER,M6

103 41 202A0613 PLAIN WASHER, M6X13

104 16 201A06 HEX NUT, M6

105 4 200C06020 HEX BOLT, M6*20

106 8 201A08 HEX NUT, M8

107 2 200A06020 SOCKET HEAD CAP SCREW, M6*20

108 8 202A0816 PLAIN WASHER, M8*16

109 2 200E04012 PHILLIPS HEAD MACHINE SCREW,M4*12

110 10 202B03 LOCK WASHER, M3

111 201A03 HEX NUT, M3

112 200E03010 PHILLIPS HEAD MACHINE SCREW, M3*10

113 12 202A0308 PLAIN WASHER, M3*8

114 2 202A061620 PLAIN WASHER, M6*16*2

117 2 200A06012 SOCKET HEAD CAP SCREW, M6*12

118 1 118 CABLE

120 8 200C€08020 HEX BOLT, M8%*20

121 1 200F06020 FLAT HEAD CAP SCREW, M6*20

123 2 201K06 WN M6
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Odvijec — sestava

KEY Q'ty PART NO. DESCRIPTION
1 1 4-08200 REEL BRAKE UNIT
11 1 4-08000-110 PIN

12 1 4-08000-120 PLASTIC ROLLER

13 1 4-08000-130 ROLLER FRAME

14 1 4-08200-140 BRAKE BELT

16 1 4-08200-160 BELT PIN

17 1 4-08200-170 REEL BRAKE ARM

18 1 4-08200-180 BELT HOLDER PLATE
19 1 4-08200-190 REEL SHAFT

20 1 4-07000-110 PLASTIC FLANGE

21 1 4-07000-120 PLASTIC FLANGE

22 1 4-07000-130 REEL CENTER CLAW
23 1 4-07000-150 Y-TYPE WASHER
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24 1 4-07000-160 PLAIN WASHER, M40*3

25 1 4-07000-170 PIN

27 1 4-07000-190 REEL NUT HANDWHEEL

28 1 4-08200-280 BRAKE BELT TIGHTENER

29 1 4-08200-290 SPRING PILLAR

30 1 4-08200-300 REEL BRAKE PULLEY

31 1 4-08200-310 PLASTIC BRACKET

32 1 4-08200-320 REEL BRAKE BRACKET

33 1 4-08200-330 BRAKE SHAFT

37 1 4-08500-370 BRAKE ARM FIXED SHAFT

100 7 202B06 LOCK MASHER, M6

101 6 200A06020 SOCKET HEAD CAP SCREW, M6*20
102 1 212AS25 RING,S-25

103 2 200E04020 PHILLIPS HEAD MACHINE SCREW, M4*20
104 8 201A04 HEX NUT, M4

105 14 202A0409 PLAIN WASHER, M4*9

106 1 212AE04 RING, E-4

107 2 212AS510 RING, S-10

108 2 210A6003 BALL BEARING, 600377

109 1 212AS515 RING, S-15

110 3 202A0613 PLAIN WASHER, M6X13

111 1 212CR8 SPRING PIN-R

113 6 200E04016 PHILLIPS HEAD MACHINE SCREW, M4*16
114 3 202B08 LOCK MASHER, M8

115 1 202A0816 PLAIN WASHER, M8*16

116 3 201A08 HEX NUT, M8

117 1 200A08030 SOCKET HEAD CAP SCREW, M8*30
118 1 200A06016 SOCKET HEAD CAP SCREW, M6*16
119 5 201A06 HEX NUT, M6

120 8 202B04 LOCK WASHER, M4

121 4 200C06025 HEX BOLT, M6*25

122 8 202A061620 PLAIN WASHER, M6*16*2

123 2 212AR18 RING, R-18

125 1 2201213047 BRAKE SPRING, 1.2*13*47
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Elektrické dily

17

113 16
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KEY Q'ty PART NO. DESCRIPTION
1 1 4-09010 SMOKE FAN UNIT
2 1 4-09020 INSTANT HEATING TRANSFORMER UNIT
12 1 4-09000-120 INSULATOR CAP
13 1 4-09010-132 FAN BRACKET
14 1 4-09010-143 PROTECT COVER
15 1 4-09010-151 PROTECT COVER BRACKET
16 2 4-09020-160 INSTANT HEATING CABLE
17 2 4-09020-170 INSULATING TUBE
18 4-09020-180 TRANSFORMER FOOT
19 2 4-09000-190 HEATING TRANSFORMER COVER
108 1 4-09000-120 INSULATOR CAP
105 2 200F03010 FLAT HEAD SET SCREW,M3*10
106 10 202B04 LOCK WASHER,M4
107 10 201A04 HEX NUT,M4
111 4 200A04030 SOCKET HEAD CAP SCREW,M4*30
112 8 202A0410 PLAIN WASHER,M4*10
113 2 200E04010 PHILLIPS HEAD MACHINE SCREW,M4*10
114 2 200E04050 PHILLIPS HEAD MACHINE SCREW,M4*50
116 2 202B04 LOCK WASHER,M4
118 4 201B04 HEX NUT,M4
119 1 104A001B POWER SWITCH
120 1 254A0011 LABLE
121 1 108BK500 POTENTIOMETER,ADJUSTABLE VR-500KB(24D)
122 1 153K0617B KNOB
124 1 116AD024 SMOKE FAN,24VDC
125 1 103A1101 INSTANT HEATING TRANSFORMER, 110V
1 103A2201 INSTANT HEATING TRANSFORMER,220V
103A2401 INSTANT HEATING TRANSFORMER,240V
126 1 104H1702 CUT SAFETY SWITCH (TM)-1702
127 1 153K0617B KNOB
128 1 PC-FP24D01-24050 |HEATING PC BOARD ASSE. FP-24D 240V/50HZ
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Rozvadéc

12
106 08
105
104
15
102
KEY | Qty PART NO. DESCRIPTION
11 1 4-10200-110 CONTROL BOX
12 1 4-10200-120 CONTROL BOX COVER
17 1 PC-FP-30B01 CONTROL PC BOARD ASSE. FP-30B01
102 1 10382222035 TRANSFORMER, 220V -22V
104 1 115C0802 FUSE, SBS 8A (FOR 220V)
105 1 115C0202 FUSE, SBS 2A (FOR 220V)
106 1 115C0202 FUSE, SB8 2A
108 4 200E03006 PHILLIPS HEAD MACHINE SCREW, M4*8
109 4 153J002 SPEED CLAMP
110 2 200A06016 SOCKET HEAD CAP SCREW M6*16
111 4 2020612 PLAIN WASHER,6*12
112 4 200F03010 FLAT HEAD SET SCREW, M3*10
113 8 202803 LOCK WASHE, M3
114 8 201A03 HEX NUT, M3
115 1 PC-FP-305 CONTOL PC BOARDESSE, FP-30S
116 1 108BK500 POTENTIOMETER, ADJUSTABLE 500K
122 1 153K0619R KNOB
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Likvidace
1) Pristroj a obdobna zafizeni bez olejovych naplni

NezneciStény vyrobek je odpad kategorie O (ostatni). Vyrobek po skonceni doby Zivotnosti predejte
na sbérna mista k materidlovému vyuziti (Srot, plast, dfevo, elektrosrot...). V pfipadé potieby jej
demontujte na jednotlivé komponenty.

2) Stroj s olejovou naplni

Neznecistény stroj po odsati olejové naplné a vycisténi je odpad kategorie O (ostatni). Olej predejte
na misto zpétného odbéru a dalsi ¢asti pfedejte na sbérna mista k materidlovému vyuziti (Srot, plast,
drevo, elektrosrot...). V pfipadé potieby stroj demontujte na jednotlivé komponenty.
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